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ELOSZ0

Korabban irt két dolgozatom Bezerédj Pal életét és tevékenysegét

Olelte fel, melyekben szd volt gubdtenyésztésrol és selyemfonal
eloallitasrol is.
A mostani irdsomban is szerepelnek a fenti részek, csak itt a
technolégidk pontos leirdsa mellett a petekészitéstdl a
gubotenyésztésen ¢és  selyemfonal eldallitason  keresztiil a
selyemszovetek szOvéséig - a technoldgidk sorrendjében- kivanom a
hernydselyem-gyartast bemutatni.

Az egyes részek bemutatdsa a Bezerédj Pal &ltal bevezetett
technologidk szerint torténik, mert Magyarorszagon - hetven éven
keresztil, a Bezerédj Pal-féle rendszer uralkodott, a
hernydselyemipar megsziinéséig, 1971 augusztusaig.

A témahoz természetesen hozzatartozik a fonalfestés es a szoveés
miivelete is. Bezerédj Pal e két technologiadval is hozzaértdéen
foglalkozott az akkori kornak megfeleld szinten, de a szovetkészités
modjardl leiras nem készult, csak annyi ismert, hogy Bezerédj Pal
szines salakkal ajandékozta meg holgy latogatoit, melyeket
Bezerédjék készitettek.

A PETEKESZITES GUBORAKTARI TEENDOI

A természetes selyemszalakat a selyemlepke hernydja altal készitett
gubordl nyerik.
Az évenként ismétlodd selyemtenyésztést csak Ugy lehetett
biztositani, ha minden évben a bevaltott gubok legnagyobb és
legszebb darabjaibol — megfelelé technoldgiak alkalmazésaval —
megvartak a pillék kibuvasat, melyek leraktak petéiket. Ezek a peték
kiilonféle kezelések soran olyan allapotba keriiltek, hogy a kovetkezd
év tavaszan, a peték kikeltésével létrehozott hernyok tenyésztesét el
lehetett kezdeni.



Amig a peték a kovetkezd év tavaszaig eredményesen kikelthetok
maradtak, addig sok féle munkat kellett velik elvégezni, mint
példaul: gubok harfaba rakasa, pilleparok zacskdzasa, peték mosasa,
kezelése, tarolasa és a tobbi.

A petékkel kapcsolatos teend6k az alabbiakban kovetkeznek a
technologiak folyamataban.

Harfak rendeltetése

Amikor 1880-ban elindult a selyemtenyésztés, akkor a tenyésztok a
gubojukat elvittek a bevalté allomasra, ahol a bevaltd valogatta
harom csoportba a tenyészté guboit. Néhany évvel kés6bb az er6sen
megnodvekedett tenyésztOk szdma mér nem tette lehetdvé a bevaltd
altal végzett valogatast, ezért meg kellett tanitani a tenyésztoket a
valogatasra.

Tehat a tenyésztoknek a megtermelt gubdkat — a bevaltas eldtt —
harom csoportba kellett valogatni. Az elsé csoportba tartoztak a
kdzepes, nagy és tiszta, foltnélkili gubok. A masodik csoportba
soroltdk a kicsi és foltos gubdkat. A harmadik csoport magaba
foglalta az alaktalan, erésen foltos gubokat.

A csoportba valogatast azeért kellett elvégezni, mert a csoportoknak
mas-mas aruk volt. A tenyésztéknek meghirdetett kilonkénti ar az
elsd csoportba tartozd gubokra vonatkozott. A maésodik csoportba
tartozé gubokért néhany fillérrel kevesebb jart. A harmadik csoport
guboiért a tenyésztok az els6 csoport aranak tizedrészét kaptak, ez a
csoport tulajdonképpen fonasra alkalmatlan gubdkat tartalmazott,
ami altaldban az egész mennyiség 2-3 szazalékanal tobbet nem
szokott kitenni.

A bevaltonak ugyelni kellett arra, ha valamelyik tenyészt6 elsé
csoportos guboi kilonosen egyenletes nagysaguak és szépek voltak,
azokat a petekészitéshez kulon kellett tartania.

A Dbevaltd allomas vezetdje a naponta bevaltott gubdkat
osztalyonként kuldn-kilon kosarakba csomagolva irdnyitotta a
kijelolt guboraktarba. A kilon tartott gubdk szintén kosarba
csomagolva keriltek a guboraktarba, ahol elkilonitve taroltak
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azokat. A lezart kosarakban 1év6 gubok milyenségét, a kosar fedelén
1év6 kemény lapon fel kellett tiintetni.

Gubadskosar

A raktarvezet6 - a bevaltas kezdete el6tt - elkészittetett annyi harfat,
amennyi altalaban elegendd szokott lenni a bevaltasok soran.

A ,harfa” egy méter hosszisagu lécekbdl készitett keret, melynek
az egyik oldalara drothalot rogzitettek. Keét keretet, alul, panttal
0sszekapcsoltak ugy, hogy a dréthalds felllet kival legyen mindkét
keretnél, igy a két keret kozott Ures tér keletkezett, amelyet a szép
kilon tartott gubokkal Ki lehetett tolteni. Két ilyen megtoltott keret
képezett egy harfat, melyet labra allitottak. (A hérfa elnevezés
kilonos, mert sem az alakja, sem a korulotte hallhaté hang, amelyet
a kibujt lepkék sokasdga hallat szarnyaik gyors mozgatasaval,
egyaltalan nem hasonlit a hangszerre.)



Harfa és a lepke parok zacskozésa. A harfabol csak a jobb oldali
léc lathato

A harfak egy Ures teremben kaptak helyet. A bevaltas végén, az
utolsé harfa elhelyezése utan - hat napig - a terem érintetlen maradt,
alland6 hémérséklettel (20 C fok) és légnedvességgel (60%). A
hatodik nap utan a légnedvességet emelték 5, esetleg 10 szazalékkal.

A hernyd teste a gubdk készitése folytan egyre kisebbedik, majd az
elkésziilt guboban mar a hernyéra nem emlékeztetd bab foglal helyet.

A harfakban toltott id6 alatt - a guboban - a bab atalakult lepkévé.
A lepke a szijnyildsan keresztill kibocsétotta a szervezetében
termelddott folyadékot, mely a gubdt alkotd selyemszéalak ragaszto
anyagat — a ,,szericin”-t - feloldotta, a gubofal fellazult, és a lepke ki
tudott bajni a gubdbol. A kibujast megkonnyitette a megvaltoztatott
magasabb légnedvesség.



Lepke parok zacskézasa

A Kkibujt lepkék repilni nem tudtak, csak gyorsan mozgatték
szarnyaikat, mintha replltek volna. Ez a szarnymozgas segitette a
helyvaltoztatasukat, amivel a harfan kivilre kerultek. Amikor mar
tobb lepke tartdzkodott a drothalon kivil, a him lepkék kerestek
ndstény lepkét, vagy forditva, a parzas létrehozasanak érdekében.

Ezeket az ¢é16 lepke-parokat egy-egy pergamen zacskdoba helyezték,
a zacskdk alja két-harom sorban perforéalva volt. A lepke parnak a
perforacio biztositotta két-harom napra - mely életilk hosszat
jelentette - a levegdét. A ndstény lepke a zacskoba rakta le
megtermékenyitett petéit, melyek a zacské falara tapadtak. A pete
lerakasaval a lepke par teljesitette feladatat.

A lepkék 400-500 darab petét rakta a zacskokba, melyeket talan
legjobban a mé&kszemhez lehetne hasonlitani. Sokkal tobb szép gubot
hasznaltak fel petekészitéshez, mint amennyi szlkségeltetett a
kovetkez6 évi tenyésztéshez. A felesleges petéket — jO pénzért -
kulfoldre el lehetett adni.

Eléfordult, hogy valamilyen okbdl egy-két ndstény lepke nem talalt
maganak tarsat, de ez a lepke is lerakta valahové a petéit. Ezekbdl
nem keltek ki egészséges, hasznélhato peték. Konnyen felismerhetok
voltak szalmasarga szintkrol.

A zacskok nyilasat egy centiméternyi visszahajtassal lezartak.
Ezeket a lezart zacskoOkat két-harom méter hosszl zsinegre flizték fel.
A felfiizd tiit a visszahajtott zacsko részbe szartdk. Az egymads utan
felfizott zacskokat Gigy igazitottak, hogy azok az elétte felflizottet ne
takarjak, hanem attdl jobbra vagy balra helyezkedtek el. Ezzel a
felfizési moddal hengeres alakot képeztek a felfiizott petezacskok.
Ezeket a két-harom méter hosszl, hengeres alaku fuzéreket
,hadrag”-nak nevezték.
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Nadragok

PETEKESZIiTO ALLOMAS FELADATAI
GOrcsovezés

Azoknak a gubdraktaraknak, ahol nadragokat készitettek, haladék
nélkiil a szekszardi petekészité allomasra kellett szallitani vagy
széllittatni a nadragokat.

Mai petegéresovezési terem.
Gorcsovezési terem. A fal mellett 1il6 holgyek mindegyike gorcsdvel
dolgozott
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Az allomason a gorcsovezesi terembe keriiltek a nadragok, ahol a
gorcsovezést végzo holgyek egy-egy zacskot lehuztak azokrol. A
zacskobol a lepke part tordcsészébe helyezték, és a lepkéket
megtorték. A megtort lepkék nedvébdl a goresd ala cseppentettek,
majd megvizsgaltak. A kapott képbdl megallapitottak, hogy a lepke
par egészséges volt-e, vagy sem. Ha a kapott kép valamelyik
selyemhernyd betegségét mutatta, a vizsgalt lepke par zacskojat
azonnal megsemmisitették, a benne 1évo petékkel egyfitt.

Az egeészseges lepke parok zacskoi a petekészités egymas utan
kovetkez6 munkainak soraba keriiltek.

A lelkiismeretesen végzett gorcsdvezésen mult a selyemtenyesztés
egyik sikere. A gércsovek hasznalatat felvaltottak a mikroszkopok,
melyek segitségével gyorsabba valt a lepke parok vizsgalata.

A selyemhernydkat tobb betegség is karosithatta, ezek lehettek:
sargasag, renyhe- kor, mész-kor, asz- kor. Mindegyik betegségnek
jellegzetes korképe volt, melyeket a gorcsovezést végzd holgyek
ismertek.

A fent leirt moddszerrel biztositva volt, hogy a kikelték csak
egészséges petéket adhattak a tenyésztéshez. Ennek ellenére a
tenyésztés ideje alatt mégis eldfordulhattak megbetegedett hernyodk,

de ezek a tenyésztés eldirdsainak be nem tartdsa miatt kovetkezhettek
be.

Peték el6készitése tarolashoz

Az egészséges lepke parok zacskoit langyos vizzel toltott kadba
helyezték. Ekkor a zacskokban mér csak a peték voltak. A meleg viz
hatasara a peték levaltak a zacskok bels6 falarol. A kad koriil 16
személyek a zacskdkat kézbe vették, belenéztek, hogy minden pete
levalt-e a zacské falardl, ha igen, akkor a zacsk6 szerepe
befejezddott. Ha maradt még a zacskdban pete, a zacskot enyhén
mozgattak a vizben, amig az utolsé pete is kimosédott.

A kovetkezd 1épéssel a petéket a kadbol kisziirték. Az eldiras
szerinti fertdtlenitd folyadékkal kezelték, majd szaritottak a petéket.
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Petemosas

A garantéltan szaraz petéket dobozoltdk. A dobozok nagysaga
kiilonb6z6 volt. Legtobbet az egy uncids (25 gramm) dobozokat
hasznaltak. A petekészitésnél az egy uncia volt az alap- mennyiség.

A dobozolt petéket a hiitd helyiségbe vitték. A hiitdé helyiségben a
hémeérséklet az év minden honapjaban plusz 4 Celsius fok volt. Ezt
az allando hdmérsékletet parafa bélésekkel értek el. A helyiség mind
a belsd, mind a kiils6 falait vastag parafa lemezzel boritottak. Ez a
megoldas biztositotta, hogy a peték a kovetkezd €év tavaszaig — a
kikeltésig - eredeti allapotukban megmaradtak.

FELUGYELOK TEVEKENYSEGE
Peték kikeltése

A peték kikeltésenek kezdete nem volt fix datumhoz kotve, egyik
évben sem. A Kkikeltés inditasat az eperfak rlgyfakadasa hatarozta
meg, mert a kikelt hernydk csak a zsenge, apritott leveleket voltak
képesek megenni.
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A kikeltést nem a petekészit allomason végezték, ez a munka azon
helyi feliigyelok feladata volt, akik a tenyésztésido alatt segitették,
ellendrizték a tenyésztoket.

Egy-egy feliigyel6hoz tobb-kevesebb falu, kodzseg lakossaga
tartozott, attol fliggden, hogy egy-egy telepiilésen hany tenyésztd
jelentkezett. A feliigyel6k altalaban 6-7 telepllés tenyésztoit lattak
el.

A feliigyeld, amelyik faluban szandékozta munkajat megkezdeni,
annak birdjahoz taviratot kildott, melyben kozolte a vonat eérkezését,
és lovas kocsit kért a helységbe utazasahoz. A feliigyelok egyik
falubol a maésikba lovas kocsival kozlekedtek. A kovetkezd
telepiilésre annak a falunak kellett vinni a feliigyel6t, ahol az
befejezte a munkajat. Ezt a kdzlekedési lehetdséget a falu biraja tette
lehetévé. Ha az utolso helységben is elvégezte a tennivalo6it, annak a
helységnek kellett a vastutallomasra szallitani a feliigyelot.

Ezekkel a széllitasokkal kapcsolatban el6fordultak problémak, mert
a teleptléseknek nem volt 6nallé kocsija, fogata, amivel barmikor
teljesiteni lehetett fuvarokat. A birénak meg kellett kérni egy gazdat,
de ha a gazdanak fontos munkaja volt a f6ldjén vagy sz6l6jében,
akkor keresnie kellett egy raér6 fuvarost, aki hajlandé volt a
»szivesség fuvart” elvégezni. Olyan esetek is el6fordultak, hogy a
gazda elfelejtette az igéretét, késett és a feliigyel6 lekéste a vonat
indulasat.

A feligyelok minden évben - mar januarban - megkezdték a
hozzajuk tartozd kdzségekben a lakossag latogatasat a célbol, hogy
minél tobb csaladot a tenyészték soraiba tudjanak allitani. Igy a
feliigyeldk a peték kikeltéséig pontosan tudtak, hogy hany adag
hernyora lesz sziikségiik a sajat kertletiikben.

Egy adag herny6hoz fél uncia (12,5 gramm) petére volt szlikség.
Tehat ahany tenyésztd jelentkezdje volt a feliigyeldnek, annyiszor fél
uncia petét kapott a petekészitd allomason a kikeltéshez. Voltak
olyan rutinos ¢és fedett tenyésztohelységgel rendelkezd tenyésztok is,
akik nem csak egy adag hernyot kértek. A feliigyel6 a hivatalaban, a
keltetésnek megfeleld helyiségben végezte a kikeltést.

A kikeltés menete: a peték a dobozbdl kiveve a helyseg szabad
levegdjével érintkeztek. A kovetkezd naptodl naponta egy fokkal
emelni  kellett a helyiség levegdjének homérsékletét a
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légnedvességgel egyiitt. Ezt a miiveletet addig kellett folytatni, amig
a levegd homérséklete a 22 Celsius fokot, a legnedvesség pedig a
80%-ot elérte. E légallapot mellett a peték 2-3 nap utan elkezdtek
¢letre kelni. Ekkor kezdddott a feliigyeld feleldsségteljes munkdja,
melyhez segitségre volt szilksége. A segitség a rokonsag soraibdl
verbuvalddott.

Az egy napon kelt hernydkat kilon kellett tartani, és finomra
szeletelt, zsenge eperfa levéllel etetni. A naponta kelt hernydk kiilon
tartasara azert volt sziikség, mert a tenyésztés soran a hernyok
négyszer vedlettek. A vedlések alkalméaval a hernyok nem esznek, és
az egész allomany mozdulatlanna valik, ilyenkor teljes nyugalomra
van sziikségik. Abban az esetben, ha a hernyé allomany tébb napon
keltekbdl tevddik Ossze, az allomanynak csak egy része késziil
vedlésre. A tobbiek pedig igénylik a leveleket. A vedleni kivano
hernyokat elkiiloniteni nem lehet. A vedlék nyugalmanak
megzavarasa nélkil a tobbit etetni sem lehet. A tenyésztés csak egy
napon kelt hernyokbol lehet sikeres.

Az Bsszes pete kikelésehez négy napra volt sziikség.

Hernyok kiosztasa

A kikeltést végzé feligyelének minden évben voltak olyan
tenyészt6i, akik elészor kivantak a tenyésztésben részt venni. Ezek a
tenyésztok tobb esetben részesiiltek oktatashban, a tenyésztés ideje
alatt a feliigyel6 tobbszor meg is latogatta ket segit6 szandékkal.

A tenyésztésre jelentkezett személyeket kiilonb6z6 mobddon
értesitette a feliigyel6 a hernyok atvételére. A hernyokkal egyiitt a
tenyésztok lyukas papirlapokat, hdmérot és ,.konyvecskét” is kaptak,
melyek aréat a bevaltaskor kellett kifizetni

A lyukas papir vastagabb gyartmanyd, fél négyzetméter nagysagu,
melyen b6 egy centiméter atmér6ju lyukak kovették egymast harom
centiméterenkeént. Erre a papirra nagy sziikség volt a tenyészidé alatt.
Amikor a hernydkat at kellett rakni tiszta részre, a lyukas papirt a
hernydkra teritették, arra pedig friss levelet szdrtak, amire a hernydk
hamar felméasztak. Ha a lap megtelt, akkor athelyezték a tiszta részre.
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A hémérore is nagy sziikség volt. Ezek specidlis hdmérdk voltak,
mert 20 foknal egy jol észrevehetd piros vonal volt lathatd. A
tenyésztoknek  kiilon megmutattdk a  piros  vonalat, ¢és
megmagyaraztak, hogy a tenyésztési id6 alatt a higanyszal ne nagyon
mutasson magasabb értéket, de kevesebbet sem.

A ,konyvecske” tartalmazta a tenyésztd adatait, a kapott hernyo
mennyiségét, a termelt gubd leadasi helyét és egyben igazolvanyként
is szolgalt, ha példaul igazoltattak levélszedés kdzben.

A kikelt hernyok 2 mm hosszuak lehettek. Egy adag hernyd
korulbelil 30 000 darabot szamlalt.

SELYEMHERNYO TENYESZTESE

Tenyésztok oktatasa

Az egész selyemtenyésztd tdrsadalom, minden évben oktatdsban
részesllt, nemcsak az Ujoncok. Az oktatdas szines diaképek
vetitésével tortént, melyekhez gyakorlati magyardzatokat mondott az
eldado feliigyeld. Ezek az oktatasok sok hallgatot vonzottak, mert a
szines képek tetszettek a kozonségnek, de a tenyésztéssel
kapcsolatban is hasznos ismeretekkel gazdagodtak. Az eléadasok
joval a tenyésztés megkezdése el6tt zajlottak, még a téli idében,
amikor még a hallgatésagot nem foglalkoztattdk a mezdgazdasagi
munkak.

A ,.Selyemtenyésztok naptara”, melyet a tenyésztok kézhez kaptak,
sok segitséget adott a helyes tenyésztés elvégzésehez.

Ezek a naptarak német, szerb, tot, roman, horvéat és magyar nyelven
keriiltek forgalomba, tekintettel a soknyelvii tenyésztokre.

A tenyésztdk kozott olyan papirlapokat is kiosztottak, melyeken
lathatd volt a hernydk naponkénti hosszlsaga, nagysaga.

Az oktatasok a tenyészidd teljes egészére vonatkoztak. A hernydk
atvétele elotti munkaktol a napi levélszedésen, etetésen, 1égallapoton,
vedléseken, gubdzason, gubok leaddsan keresztiil minden tenyésztd
altal elvégzendé feladatrol, ami a sikeres tenyésztés érdekében
elvégzendo.
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Tenyésztd helyiség kialakitasa, takaritasa

A tanfolyamok és egyéb felvilagositasok alapjdn minden
tenyésztonek tisztdban kellett lennie, hogy egy adag hernyo
felneveléséhez mekkora teriiletre van szlikség. Egy adag hernyé egy
nagyobb szoba nagysagu helyet igényelt, igy, hogy abban nagyobb
feliiletli polcokat is fel kellett allitani. A polcokat vastagabb dgakbdl,
kukoricaszarakbol, nadbol kototték 0Ossze, Ugy, hogy vizszintes
lapokat kapjanak, amire valamilyen takarot teritettek. Igy a hernydkat
el lehetett helyezni rajtuk.

o 7 5 -
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A polcokra helyezheto tenyésztési racsok, hazi készitmény

Voltak olyan {gyes tenyésztok 1is, akik a polcokat két-
haromemeletesre is el tudtak késziteni. Igaz, hogy az elsé napokban
fél négyzetméternyi teriilet is elég volt a hernydknak, de ettdl kezdve
naponta — a hernyok novekedésének megfeleléen — nagyobbitani
kellett a terlletet. Ez az allapot a legtobb csaladnal azt jelentette,
hogy ki kellett koltozni kis lakasukbdl valamilyen mellékhelyiségbe,
ahol bd egy honapig éjszakaikat is tolteniiik kellett. Ezt meg is tették
a sikeres tenyésztés érdekében és a munkajukért jaro fizetésért.

12



A tenyésztd helyiség szelldztetésérdl is gondoskodni kellett, ugy,
hogy rossz, hiivs 1d6 esetén a hernyok ne fazzanak meg.

El6fordulhattak olyan napok is, amikor a rossz idé miatt 15 Celsius
fok ala csokkent a tenyészt6 helyiség hémérseklete. EKkor a hernyok
nem ettek, ezért a tenyésztok siirgésen kerestek valamilyen
melegitési lehetdséget. Legtobbszor téglakkal korbeallitott kis
kalyhaval segitették a homérséklet emelését. A téglakerités
tizvédelmet és melegito feliiletet szolgalt.

A tenyésztés megkezdése el6tt intenziv takaritast kellett végezni,
ami abbol allt, hogy a helyiség falait meszelni kellett, a padlét fel
kellett sikalni, minden szerszamot, polcot, melyet az el6z6 évben
hasznaltak a tenyésztésnél, le kellett fertétleniteni. A fertotlenito szer
1-2%-os rézgalic oldat volt.

A tisztitasi miiveletekre azért volt sziikség, mert az el6z6 tenyésztési
évben megbetegedett hernydk betegség sporai nem pusztultak el, és
az ismételt tenyésztésnél a spérak megtdmadtak a hernyokat. Erre
nagyon jé példa a mész-kor, ami az egész hernydtestet fehér porral
vonta be. Ez a por a legkisebb légmozgas hatasara elszallt, valahol
megtelepedett, példaul a padlon, és a kovetkezd évben ismét
fertdzhetett.

Az els6 alkalommal tenyésztékre csak a meszelés vonatkozott a
takaritasokbal.

Eperfa levél szedés szabalyai

A tenyészt6 eperfa levelet szedhetett, akar a telepiilések utcain allo
fakrol, akér a hatarban. Tehét a levélszedésnek nem voltak korlatai.
Maganterlleten allé eperfakrol csak a tulajdonos engedélyével
lehetett szedni.

A szedett levél mennyiségével kapcsolatos szabaly szerint csak egy
napra elegendd mennyiséget szedhettek a tenyésztok. Ez a rend
biztositotta, hogy a hernyok minden nap friss leveleket kaptak,
melyeket jo étvaggyal fogyasztottdk. A fonnyadt leveleket nem
kedvelték.
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A levélszedés szabélya azt is hangstlyozta, hogy a tenyésztés elsd
masfél-két hetében a tavolabb allé fakrdl szedjék a levelet, mert
akkor még kevés levélre volt sziikség. A tenyésztési id6 masodik
felében sok segitseget adtak a kdzeli fak levelei.

Voltak olyan vidékek, ahol béven allt rendelkezésre — tobb éves,
nagy lombu - eperfa. Ezeken a helyeken Kkijel6ltek minden
tenyésztonek nyolc-tiz eperfat, melyekr6l — szilkség szerint —
barmikor szedhetett. Egy adag hernyé felneveléséhez a kijel6lt fa
mennyiség elegendd volt.

A levélszedés szabdlyait leirtak és sokszorositottak. Minden
tenyészté a hernyok atvételénél kapott is egy példanyt. Az irni-
olvasni nem tuddknak a feliigyel6 magyarazta el a levélszedés
szakszerti modjat. A feliigyeléség a szabalyszerii levélszedés
érdekében nem sajnalt sem 1d6t, sem anyagi raforditast, és mindezek
ellenére — kiilonosen a kezdeti idékben — nagyon sok volt a fakat
karosito szedés és a veszekedés. Nem egyszer meszes lével ontotték
le a fakat, és hasonl6 rosszindulattal volt sok tenyészto a tarsai ellen.

A hernyok etetése

A tenyésztés elsd hetében az etetést vagott levéllel kellett végezni.
Az els6 két-harom napon keskenyre metélt levél-szeletkéket kellett
vagni, késébb szélesebb csikok is megfeleltek.

Egyszerre sok levelet nem volt célszerli adni, mert sok levélen csak
masztak, szaporitottdk az almot. A célszerli etetést megfigyelés
alapjan tudta a tenyésztd kialakitani. Megfigyelte, hogy a kapott
leveleket mikorra fogyasztottak el, és akkor ismét adott egy adagot.
Egy kis 1d6 utan kideriilt, hogy két etetés kdzott mennyi 1d6 telt el.
Napok multaval azt is tapasztalta a tenyésztd, hogy a hernyok egyre
rovidebb 1d6 alatt fogyasztottak el egy korabban elegendd
mennyiséget. A test ndvekedésével egyenes aranyban nétt a levél
fogyasztasa is.

A hernyonevelés aranyszabalya: a hernydknak mindig legyen friss
leveluk, hogy alland6an ehessenek.
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Az éjszakai etetés célravezetd volt, de azt nem minden tenyésztd
végezte. Inkabb este késén bévebb mennyiseget adtak, ami kora
reggelig Kitartott.

A szedett leveleket hiivds helyen volt célszerii tarolni. Ugyelni
kellett arra, hogy a tarolas alatt ne nedvesedjenek meg.

Egy adag hernyo felneveléséhez 500-550 kg eperfa levélre volt
szlikség, melyet 8-10, jol megtermett eperfa biztositott. Ennek a
mennyiségnek a 80-85%-at a hernyok életiik utolsd6 masfél hetében
fogyasztottak el.

Az el6z6 bekezdésben kozoltem, hogy egy adag hernyo
felnevelésehez 8-10 eperfa levelére volt sziikség, ami azt bizonyitja,
hogy gréf Széchenyi Istvannak nagyon is igaza volt, amikor ,,A
selyemriill” cimii kdnyvében azt irta: csak akkor lesz a magyar
selyemtenyésztés rentabilis ipar, ha az eperfak erdoként fognak allni.

A hernyok gondozasa

A hernyok 32 nap alatt, gubdzasra készen, felnevelhetdk, de ez csak
akkor varhato, ha a hernyok gondos nevelésben részesiiltek. Eletiik
folyaman a 4., a 8., a 16. és a 24. napon vedlenek, mert a bériikk nem
n6, nem fejlodik a testiikkel egyiitt. A vedlés ideje alatt
a hernyok fejiiket felemelve, mozdulatlanna valnak. Altalaban egy-
egy vedlés egy napot vett igénybe. Az etetést fel kellett fliggeszteni
a vedlés ideje alatt, mert a vedlést zavarni nem szabad. A vedlés
akkor kovetkezik be, amikor a herny6 testén az 01j bor mar kialakult,
a fejen megrepedt a régi bor, €s a hernyd kimaszott beldle, majd Gjra
megkezdte a taplalkozast.

A selyemhernydk még 6tddszor is vedlettek, de ez a gubdban
kovetkezett be, amikor a gubd mar elkésziilt. Ekkor kezdddott a
gubdban a baballapot.
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Béballapot és a herny6 otodik bore

A selyemhernyok a levél keményebb részét nem ették meg, azt

maguk mogott hagytak. Olyan levelek is adddtak minden etetésnél,
melyet a hernyok nem fogyasztottak el. A folytonos evés sok
székletiritéssel is jart. Ezek az elkerulhetetlen esetek, valamint az el
nem fogyasztott levelek képezték — a hernyok alatt — az almot. Ez az
alom a betegségek melegagya.
A tobbnapos alom szagat meg lehetett érezni a tenyésztohelyiségben.
Ennek nem volt szabad eléfordulni, mert a hernyok az alom
kellemetlen parajat beszivtak, és valamely betegség megjelenhetett a
tenyészetben.

A selyemhernyé testének két oldalan kilenc-kilenc fekete pont
talalhato. Ezek a 1€gz6- nyildsok, melyek csak néhany milliméterre
vannak az alom felszinétdl. Ezért a tenyésztonek gondoskodnia kell
az alom rendszeres eltavolitasardl. Az alom kitakaritasa a hernydk
atrakésaval tortént. Biztositani kellett legalabb egy négyzetméternyi
tiszta helyet, majd a lyukas papirt rateriteni a tenyészet valamelyik
részére, azt megszorni friss levéllel, melyekre a hernyok felmasztak,
¢s enni kezdtek. Ha mar elegendd herny¢ tartozkodott a lyukas
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papiron, akkor azt at kellett vinni az el6készitett iires helyre. Az
atrakott hernyok helyérdl az almot el kellett tavolitani, €s a helyet
tisztara takaritani. A kovetkez0 lyukas papirt az el6z6 folytatasaként
kellett elhelyezni, és az elébbiek szerint eljarni. Ezeket a miiveleteket
mindaddig folytatni kellett, amig a teljes allomény tiszta helyre
kerdilt.

Az atrakéssal egy idében a tenyésztonek azt is el kellett donteni,
hogy mennyi hernyo6t engedjen a lyukas papirra felmaszni. Az erre
vonatkozo szabaly kimondja, hogy a hernyostiriség akkor helyes, ha
a hernyo teljes fordulatot tesz, és nem érinti a szomszedjat. Ez a
szabaly nagyon szigord. A tenyésztOk gyakorlati tapasztalatuk
alapjan ezt a szabalyt egy kicsit lazabban alkalmaztak. A talzott
hernyoslirtiség elGsegitette a betegség megjelenéseét.

Az alom Kkitakaritasat — két, esetleg harom naponként — az
egészséges tenyészet megkdvetelte.

Az egymas utan kovetkez6 atrakasok mindig tobb és tobb helyet
igényeltek a helyes hernyostiriiség betartasa miatt.

A beteg hernyok felismerése nem volt nehéz, mert barmelyik kor
tdmadta meg a hernydt, annak mozgasa lelassult, nem evett. Minden
nap tlzetesen vegig kellett nézni az egész allomanyt, és ha gyanus
hernydt lattak, azt ki kellett venni. Ha nem pusztitottak el azonnal,
akkor tavol a tenyészett6l, masnapig megtarthaté volt, addigra
kiderult, hogy val6ban beteg-e.

A ,,Gorcsovezeés” c. részben mar tettem emlitést a betegségekrol. A
sargasdg nevet azért kaphatta a betegség, mert a kifejlodott
allapotban a hernyo testszine sargara valtozott. Az asz-kéros herny6
mindig kisebb lett, majd 0Osszeszaradt, megkemeényedett. A
renyhekdros hernyo feketedni kezdett, majd szétfolyt és kellemetlen
szagot terjesztett. Ha a hernyd élete utolsd napjaiban kapta meg a
renyhekért, az begubdzott, a gubdban folyt szét, a gubd
hasznalhatatlanna valt. A mészkoros hernyo leirasat a ,,Tenyésztd
helyiség kialakitasa, takaritdsa” c. részben ismertettem.

A selyemhernyd betegségek mindegyikére elmondhatd, hogy
ragalyos volt. Ha a lelassult és nem ev6 példanyokat a tenyészetben
hagytak, azok egy-két napon belul sok egészséges hernydval
érintkezhettek, és komoly bajt okozhattak.
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Fonoésator elhelyezése

A gondosan tartott selyemhernyok szervezetében 30-32 nap alatt
megtelnek selyem folyadékkal a testuk két oldalan elhelyezked6
selyem tartalyok, ami a gubdkeészités kezdetét is jelenti.

Oktatésra hasznélt selyemhernyo test, elétte lathato a test - két
oldalan - elhelyezkedd selyem tartdly

Ekkor a hernydk felhagynak az evéssel, és a gubdkészitéshez
megfeleld helyet keresnek.

Hogy a tenyésztési helyuket ne hagyjak el, fonosatrakat helyeztek
foléjiik. A fondsatrak anyaga a mez6kon talalhato 40-50 cm hosszu,
3-4 mm vastagsagu, tuske nélkili ndvényi szar, melyet csak szaraz
allapotban lehetett hasznalni. Tehat a tenyésztés megkezdése elott
meg kellett szedni a fondsatrak anyagét.
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Fonésator

Amikor a hernyok mutatni kezdték gubozasi hajlandosagukat, a
tenyésztOk a szaritott novény szarakbol 15-20 szalat, a kozepuik felett,
lazan atkotottek. A kotés alatti szalakat kap alakara formaltak, és
Ovatosan a tenyészetre Aallitottak. Ezekkel a satrakkal az egész
allomanyt el kellett 1atni.

A tuske nélkili szérakra azért volt sziikség, mert a hernyd, ha j6
helyet talalt a bekdtéshez a satorban, de ott tiiske is volt, akkor nem
kertiilte ki, igy a tiiske is belekeriilt a gubo falaba. Amikor a tenyésztd
ezt a gubot leszedte, azt tapasztalta, hogy lyukas, ami miatt fonasra
mar nem volt alkalmas.

A gubo6zas

A fonosatrakba a hernyok felmasztak, kerestek olyan helyet, ahol
példaul kettévalik az ag, vagy 6sszeér két ag. Ha az megfelel, akkor
elkezdddik a selyemszal kibocsatas a szaj két oldalan talalhato
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fon6szemolesbol. Ezekkel a szalakkal csak magukat hozzéak
biztonsagos helyzetbe, a gubd elkészitéséhez. Ehhez a miivelethez
viszonylag sok selyemszalat hasznalnak fel a hernyok.

Ha a nagy ,mi”-h6z megvolt a sziikséges biztonsag, a fejikkel
nyolcashoz hasonlé mozgassal megkezdték kialakitani a gubdformat,
és megallas nélkul folytattak éjjel-nappal a gubo épitését, mindaddig,
amig a selyemtartalyok ki nem driltek. A gubdk elkészitéséhez 2-3
napra volt sziikség.

Amikor az egész allomanyban elkezd6dott a gub6zas — attdl kezdve,
atmenetileg — a tenyésztének nyolc napig nem volt teendbje a
tenyészetével. Ez id6 alatt a gubokban Iényeges valtozas kovetkezett
be. A hernydbdl bab keletkezett.

A nyolcadik nappal megkezd6dott a gubok leszedése a
fondsatorbdl. A leszedett gubokrél gondosan le kellett hamozni a
gubokészités eloétt kibocsatott sok ,,biztonsagi” szalat. Ennek a
selyemkdcnak a hivatalos neve ,,spelaia”, amit a gubokkal egyiitt le
kellett adni.

A koctalanitott gubdkat harom csoportba valogatta a tenyésztd. Az
elsé csoportba keriiltek a szép kiilsejii, nagy és kozepes nagysagu,
kemény gubdk. A masodik csoportot a kisebb, kissé foltos, nem
egészen kemény gubdk képezték. A harmadikba az alaktalan,
piszkos, nagyon vékony héju gubdkat soroltak.

A tenyésztéknek az osztalyba valogatasi kotelezettsége csak 1886-
tol volt kotelezd, mert akkortdl egyre tobb gubd termett, és a
bevaltoknak mar nem volt idejik a behozott gubokat osztalyozni is.
A hérom osztéalyra valogatas azért volt sziikséges, mert mindegyik
osztdlynak més-mas ara volt. A valogatas miatt elég sokan
zlgolodtak, de kénytelenek voltak megszokni.

A gondos tenyésztd munkdjat a harmadik csoportban 1évé gubok
darabszama arulta el. Az elOirasokat betartd, lelkiismeretes
tenyészténél csak egy maréknyi gubo keriilt a harmadik csoportba.
Akarmennyi gubo kertlt a harmadik csoportba, azt mind le kellett
adni, azért is kapott a tenyészté — leméres utan — nehany fillért.

A vélogatott gubdkat csoportonként  kilon  tartva, a
,konyvecskében” megadott bevalto allomasra széllitotta a tenyészto,
ahol a valogatas helyességét ellendrizték, csoportonként lemérték és
a csoportok 4rainak megfeleléen kiszamoltak a tenyésztd
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jaranddsagat, és felvehette a megallapitott 6sszeget. Egy adag herny6
gondos nevelésébdl szarmazd guboért a tenyésztd 30-35 koronat
kapott. Ezzel a tenyésztéssel kapcsolatos munka befejezédott.

GUBORAKTARI TEENDOK A BEVALTOTT
GUBOKKAL

Gubofojtas, szaritas

A bevalto allomasokon leadott gubdkat naponta gubods kosarakba
toltotték, melyeket a kijeldlt guboraktarnak cimeztek, és feltlintették
a benniik 1évé gubd mindségét. A gubds- kosarak zéarhatd fedéllel
rendelkeztek, melyek tetejére ragasztottak a nacionalét. A szallitasra
elokészitett kosarakat a napi bevaltasi id6 végén a vasutallomasra, a
postara, vagy a hajoallomasra szallitottdk. Azt a fuvarozd céget
kellett igenybe venni, amelyik — menetrendje szerint — minél elébb a
guboraktarba tudta juttatni a kuldeményt. Amelyik telepllésen
guboraktar volt, ott lovas kocsival intézték a szallitast.

A gubotenyésztés idejére az Orszagos Selyemtenyesztési
Feliigyel6ség a MAV-val, a hajotarsasaggal és a postaval kotott
szerzGdést, miszerint a gubdskosarak szallitdsanak mindig
elsObbséget kellett élvezni. Erre azért volt sziikség, hogy a gubok
minél el6bb fojtasra keriilhessenek, igy a lepkék nem tudtak kibtjni
a gubokhbal.

A gubofojtasi miiveletre azért volt sziikség, hogy a guboban 1évd bab
ne alakuljon pillévé, mert az kifurta magat a gubdbdl. A kifart gubo
pedig fonasra alkalmatlan.

A guboskosarakat flizfavesszobdl fontdk, hengeres alaktak, két
oldalon fogantytval, 120 cm magasak és 40 cm atmérdjliek voltak.

A Pellegrino olasz gubdfojtd berendezés — a maga idejében, az
egyetlen kivalo berendezésként mitkodott — oldalt nyitott, fedett szin
alatt Gizemelt. A berendezés Iényeges része kilenc darab egymas utan
elhelyezett tartalybdl allt. A tartdlyok 125 cm hosszluak feltl 70 cm
szélesek és 70 cm mélyek voltak, melyeknek rovidebb oldalara
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ontottvas kart rogzitettek, ezek segitségével emelni, mozgatni
lehetett a tartalyokat.

A tartalyok badogbdl késziiltek, ezeket stirlin ellattak lyukakkal, igy
a tartalyokba juthatott a csatornaban aramlo, forré levegd.

A tartalyok vas keretének aljan, jobb- és baloldalon, egy-egy csapot
rogzitettek, amelyek egy-egy hivelyben kaptak helyet. A hively
rogzitve volt a csatorna faldban, igy a karok emelésével elére lehetett
donteni a tartalyt.

A tartalysor alatt csatorna huzodott végig, ahova a tartlyok —
alaphelyzetként — belesiillyedtek, csak 10 cm latszott a tartalyok felsé
részEébdl. A csatorna feliil zart volt, csak a tartalyok részére képeztek
akkora nyilast, amelybe pontosan beleillettek. A pontos illesztésre
azért volt sziikség, hogy fojtas kozben a forrd levegd ne szokjon el.
A forr6 leveg6t ventilatorok segitségével vezették be a csatornaba.

Pellegrin6 gubofojtd berendezés

A Pellegrino berendezéshez kazan is tartozott, ahol a kazan altal
termelt gézzel — fiitdtestek — allitottak eld a sziikséges forrd levegot,
melyet ventilatorokkal aramoltattak a csatornaba. A fojtashoz 90-94
C fokos levegdre volt sziikség.
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A Pellegrino berendezés két — odnalléan dolgoz6 — tartalysorral
rendelkezett.

A fojtas miivelete a kdvetkezd volt: az elsé tartalyt megtoltotték
fojtasra vard, nyers guboval. Elinditottak a forr6d levegd aramlasat,
amely a tartaly lyukain bearamlott, valamint a gubdkat is korulvette.
Ugyelni kellett arra, hogy a levegd hdmérséklete a 94 fokot ne I1épje
tul, mert az a héfok a gubok feliiletét megporkolte, de 90 fok ald sem
mehetett a levegd homérséklete. A forrd levego elinditasatol mért 12.
perc utan a levegéaramlast megallitottak. A fojtashoz kiképzett két
dolgozé a gubdval telt tartalyt jobb-bal oldali kar segitségével
megemelte, és az eldtte 1évo tartdlyba Ontodtte. A megiiriilt elso
tartalyt ismét feltoltotték fojtasra vard, nyers gubdval, és a
levegbaramlasat ismét bekapcsoltak. 12 perc elteltével a
levegdaramlast kikapcsoltdk. A két dolgozé a masodik tartaly
tartalmat a harmadikba, az els6 tartaly tartalmat a masodikba Ontotte.
Az els6 tartdlyba ismét fojtasra vard, nyers gubot toltottek, és
inditottak a levegbaramlast. 12 perc utan minden ismétlodott azzal a
valtozassal, hogy a harmadik tartaly tartalma a negyedikbe kertlt, és
a tobbi is eggyel elorébb jutott. Ezekkel a 12 perces valtasokkal a
legels6é nyers gubok elérték a kilencedik tartalyt, és ha ott is letelt a
12. perc, az azt jelentette, hogy a legeldszor berakott gubokban a bab
elpusztult, azaz nem valtozhatott lepkévé, tehat ennek a tételnek a
fojtasa befejezddott.

Amikor az éves gubotermés fojtasa kezdddott, a kilencedik tartalyt
elhagyd gubdkbdl néhany darabot felvagtak, és meggy6z6dtek a bab
elhalasarél. Ha valami életjelt mutatott még a bab, akkor végig
ellendrizték az alkalmazott levegd hdmérsékletét.

A kilencedik tartdly gubodit egy nagyobb feliileti ponyvara
ontotték, melyet négy né dolgozéd fogott a ponyva sarkain. Ezen a
ponyvan vitték a raktarba, a megfeleld helyre, vigyazva arra, hogy a
bevéltasi osztalyok ne keveredjenek.

A fojtas miiveletét folyamatosan végezték. Amikor a fojtasra varo
gubok fogyni kezdtek, a mar lefojtott gubok ismét a fojtd
berendezésbe kerlltek, szaritds miatt. A fojtott gubdkban a
babmaradvany még nedvességet tartalmazott, ezért szaritani kellett a
gubokat.
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A szaritasi miivelet megegyezett a fojtassal, csak itt 85 C fokos
levegdt alkalmaztak és 8-10 perces i1dot. Ezzel a miivelettel
elparolgott a nedvesség és biztonsagosan lehetett a gubot tarolni.

A Pellegrino technologia bevezetése elott a gubofojtast zart térbe
vezetett forrd gbzzel végezték. A gbz atnedvesitette a gubok falat,
emiatt a szaritas sok iddbe tellett.

A termelt gubok mérése

A fojtés, szaritas befejezése utdn meg kellett allapitani egy gubo
szalanak a finomsagat, a gubdtermés mindségét és mennyiségét.
Ezen fontos gubojellemzdok megallapitasanal a gubdtermésért felelds
cég ¢s a fonoda vezetdje vett részt.

A fojtasi miiveletek végeztevel, a gubok nagy halomban foglaltak
helyet a raktar foldszintjén és emeletein. Ezeket a gubokat elkezdték
zsédkokba merni a kovetkezd szabaly szerint: amikor az elsd lapattal
ontotték a gubdt a zsékba, akkor abbdl egy marékkal ki kellett venni.
A zsék toltése folytatddott, amikor félig megtelt, ismét egy marék
mintat vettek ki, majd megtoltotték a zsakot teljesen, végul ismét egy
marékkal novelték a minta gubdkat.

Amikor a zsdk megtelt, szajat bevarrtadk és lemérték. (A zsakok
mérete altaldban 180 cm hosszu és 80 cm széles volt, melyekben 35
kg koruli gubé kapott helyet.) A zsakok sulyat tgy allapitottak meg,
hogy ahany tétele volt a sulyjegyzéknek, annyi darab zsakot lemértek
és a kapott sulyt a tétel tara sulyanak tekintették.

A mintavételt egy, két, vagy harom dolgozé végezte, attol fliggden,
hogy hany zsdk toltésére volt lehetdség egy iddben. A fent leirt
mintavétel rendszerét szigoruan ellendrizték. Ezeket a maroknyi
mintakat kiilon gyljtotték zsdkokba, elzart helyen taroltdk, ha
megteltek. A mintékkal toltott zsakok tartalma — az 0sszes gubo
zsadkolasa utan — mérésre és valogatasra kerult.

A maréknyi mintakkal telt zsakokat is lemerték, mert azok is az
adott év gubdtermésének részei voltak.

Amikor az 0sszes raktarban a gubd zsakokba kerilt és lemérték, a
mérési jegyzékeket oOsszesitették, kiderilt, hogy a gubdraktarhoz
tartozo tertletnek hany méazsa guboja termett. Ez az érték azeért is
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fontos volt, mert a feliigyelok munkait ezen keresztiil is mérték. A
szorgalmas feliigyel6i munka abban is mutatkozott, hogy az adott évi
termelt gubo tobb volt-e az el6z6 évinél, ha igen, az a feliigyel6t
anyagilag is érintette.

A Selyemtenyésztési Felligyeldségnek Magyarorszagon tizennyolc
guboraktara volt, melyeknek mindegyikében a tenyésztok altal
beadott gubot zsdkokba toltve le kellett mérni, a mérési jegyzékeket
Osszesitve a Feliigyeloségnek megkiildeni. A raktarak altal bekiildott
jegyzékek osszesitése jelentette az éves gubotermést.

A tizennyolc gubdraktar kozul csak a tolnai raktarnak kellett
zsakonként harommaréknyi mintat venni. A tobbi tizenhét raktarban
csak zsakolni kellett, azokat lemeérni és a mérési jegyzékeket
elkésziteni, elkildeni.

A tolnai raktar azért volt kilonleges helyzetben, mert az Orszagos
Selyemtenyésztési  Felligyel6ség Szekszardrol intézte vezetési
feladatait, ahova guboraktarral egyltt fonodat is szandékozott
épittetni. Ez tobb okbol nem teljestlhetett. Szekszardhoz kozeli
telepiilésen, Tolnan teremtddott meg minden feltétel a fonoda és a
guboraktar felépitésére. Bezerédj Pal a tolnai létesitményekben
mutatta be vendégeinek a selyemtermeléssel kapcsolatos
tennivaldkat.

A tolnai raktart a kdzponthoz tartozoként kezelte a Feliigyeldség,
ezért végezték Tolnan a gubdterméshez kapcsolodd méréseket, és
dolgoztak fel az azokbdl szarmaz6 adatokat. Ha Tolnan nem lett
volna guboraktar, akkor valamelyik masik raktarban végezték volna
el a fenti méréseket az éves gubotermés mindségi adatainak
megallapitasara.

Az bsszes raktarban a lemért gub6 helyben maradt mindaddig, mig
a Feliigyel6ség rendelkezése szerint valamelyik fonodéanak
meghatarozott mennyiséget szallitani kellett.

Kondicionalas

Amikor a megtermett gubomennyiség — zsakokban — lemérésre
kerult, a mérési jegyzékeket dsszesitették, a kapott mennyiség még
nem mutatta a termés tényleges sulyat, mert a leveg6bdl felvett
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nedvességet még nem A&llapitottdk meg, azaz, még hianyzott a
kondicionalas miivelete.

A textilipar nyersanyaginak tulajdonsagait szabvany irta eld.
Tekintettel arra, hogy minden termeszetes textilnyersanyag a
leveg6bol felvesz, vagy lead nedvességet, ezért a textilkutatok
megallapitottak, hogy hany szazalék nedvesseget tartalmazhat egy-
egy nyersanyag, amit mind az eladonak, mind a vevonek tudomésul
kellett venni vasarlas esetén.

A selyemszabvanyhoz tartoznak a gubdk is, melyek 12,5 %
nedvességet tartalmazhatnak. Ennek a mértéknek a megallapitasara —
a mintagubokbol — t6bb helyrdl kevés mintat vettek. A mintabol fél
kilot kimértek kondicionalas céljara.

A kondicionald késziilék 120 cm magas és 60x60 cm-es négyzetes
oszlop alakt lehetett. (Az a személy, aki a miszerrel dolgozott
valaha, az imént leirt méretekre emlékezik. Ha esetleg a méretek
pontatlanok, az a mérés eredményét nem befolyasolta.) A késziiléken
feliil, koriilbeliil 20 cm atmérdjii nyilas volt, melyet jol zarddo
fedével lehetett betakarni. Beliil, alul fut6test mikodott, fokozat-
kapcsoloval ¢és ventildtorral, amely a meleg levegdt felfelé
aramoltatta. A készilék tetejéen mérleg volt rogzitve, amely
kapcsolatban volt a tartdllyal, melyet a készllékbe Ilehetett
stllyeszteni. A mérleget Ugy képezték ki, hogy amikor az res tartaly
a kampojaval a mérleg karjan helyezkedett el, a mérleg nyelve a 0
pontra mutatott.

A mérés megkezdésekor a mérni kivant gubét a tartalyba toltotték,
belogattdk a miiszerbe, és pontosan lemérték a sulyat. A fedd
rahelyezése utan a flitést és a ventilatort elinditottak. Bizonyos 1d6
utan a flitést és a ventilatort kikapcsoltak, és lemérték a gubot
tartalmazd tartaly sulyat, amit tobbszor megismételtek. Ha a mérések
kozott kilonbséget talaltak, a fitést ismét bekapcsoltak. Ezt a
miuveletet addig folytattdk, mig két mérés kozott sulyegyenldség
kovetkezett be, tehat a vizsgalt gubobol a teljes nedvesség eltavozott.

Ismert volt a kezd6 €s a kiszaradt suly, tehat a tényleges, szazalékos,
nedvességtartalmat meghatarozhattak. Ha 12,5 %-nal magasabb volt
a mert nedvessegtartalom, akkor a kilonbséggel csdkkenteni kellett
a megtermett gubé mennyiségét, azaz a kulénbséggel csokkent a
gubdért fizetendd Osszeg is
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Ha a megallapitott nedvesség 12,5 %-nal kevesebb volt, a
kiilonbséggel novelni kellett a gubok mennyiségét s a fizetendo arat
is. Ez az utdbbi eset, ismereteim szerint, nem fordult elo.

A kondicionaldsnal a gubdtenyésztd megbizottja és a fonoda
vezetdje volt jelen.

A minta gubdk valogatasa

Miutan Tolndn a gub6termés mennyiségi adata rendelkezésre allt,
elkezd6dott a minta- gubok valogatasa.

A valogatas vélogatéasztalok mellett tortént, melyeknek lapja
150x100 cm nagysagu volt. Két oldalt és hatul 30 cm magas kerettel
rendelkeztek, hogy nagyobb gubdémennyiség férjen el az asztalon. Az
asztallapon 6 darab 5 cm atmérdjt lyuk kapott helyet, melyekhez az
asztal alatt cs6 csatlakozott. A valogatd dolgozo tudta, hogy melyik
gubdmindséget melyik lyukba szokta dobni. A csovek végéhez
kosarakat helyeztek.

Gubdvélogaté asztalok
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Miel6tt a harom marék mintakbdl szarmazé gubok valogatasat
megkezdték, lemérték.

A valogatoknak a kovetkezd osztalyokra kellett valogatni a
gubodkat: reale, semi-reale, realino, macchiata, cartella, morti.

(A guboosztalyok, es a kilonféle selyemhulladékok neve az olasz
betanit6 munkasoktol szarmazott. Ezek az elnevezések a
selyemfonas befejezéséig valtozatlanul megmaradtak.)

A reale mindsitése: a gubo mindkét végén €s kozepén erds, feliilete
tiszta, sav vagy bemélyedés a fellileten nem lehet.

A semi-reale mindsitése: olyan, mint a reale, csak a feluleten 1-2
mm hosszU sav vagy bemélyedés lehet.

A realino mindsitése: a gubd mindkét végén erds, kdzépen
gyengebb, a sav vagy bemélyedés 5-6 mm hosszu lehet.

A macchiata mindsitése: a realino tulajdonsidgai mellett
elszinez6dések, foltok megengedhetdk, és a reale mindségének
megfeleld kicsi gubok.

A cartella mindsitése: végein és kdzépen gyengébb gubdk, valamint
a realino tulajdonséagokkal rendelkez6 kicsi gubok.

A morti mindsitése: ,,A hernyok gondozasa” cimii fejezetben
ismertettem a renyhe kor betegséget. E betegségben szenvedett
hernydk gubdi a morti gubdk. Kétféle mortit kiilénbdztettiink meg: a
morti I-et és a morti 11-t. Az els6 mortit a beteg testnedv csak enyhén
szennyezte. Ez a morti fonhatd volt. A morti Il elfeketedett €s
fonhatatlanna valt.

Az eddig felsorolt gubémindségek a fonhat6 kategoridba tartoztak.
Mivel a maréknyi mintavételnél barmilyen gubo is kerilhetett a
mintaba, ezért fonhatatlan gubdkkal is talalkoztak a valogatdk. Ezek:
doppi, bucata, bosco.

A doppi leirasa: két bab talalhat6 a guboban, ha nem nagyon (Ut el a
guboformatdl, akkor, az a doppi I. Ha alaktalan, az a doppi Il. A
doppi gubdk ugy jonnek létre, hogy egy gyenge hernyd, amelyik nem
érez annyi er6t magaban, hogy gubot készitsen onalloan, betarsul az
életerds hernyohoz. Igy aztan az életerés hernyé munkaja is karba
vesz. Ha felvagnak doppi gubdkat, annak mindegyikeben az egyik
bab lényegesen fejletlenebb a masiknal.
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A bucata leirdsa: a gubodfalon lathato, valami folytan keletkezett
lyuk. Legtobbszor a gubobol kibujt pille a lyuk oka.

A bosco leirasa: a gubo fala nagyon vékony, szinte latszik a bab.

A harommaréknyi gubokbol 400-500 kg jott 6ssze évenként, amit
az éves gubdtermés hatarozott meg. Ezt a gubOmennyiséget
valogattak a hozzaérték a fentebb megjelélt hat fonhato
gubomindségre. A fonhatatlan gubdkat nem kellett osztalyozni, azok
mind egy kosarba kertiltek.

Az ,asztalfelvigyazo” holgy allanddan ellendrizte a valogatokat, a
kovetkezoképpen: valamelyik valogatotol elkérte valamelyik kosarat
— mondjuk a realino mindséget — korulbelul kétmaréknyit kivett a
kosarbol, €s ha abban 6t darabnal tobb volt az oda nem 1116 mindség,
akkor a kosarban 1évé gubdkat ismét at kellett valogatni. Ha
megfeleldnek tartotta az asztalfelvigyazo6 holgy a valogatast, akkor a
valogatd nem kapta vissza a gubdt, hanem az asztalfelvigyazot
ellendrz6 holgyhoz keriilt a kosar. Amennyiben a masodik ellenérzés
is hibatlannak taldlta az illetd mindséget, akkor a realino felirath
zsakba kerult a kosér tartalma.

Minden valogatonak naponta, mind a hat minésége a fenti moédon
vizsgalatra kertlt, néha tobbszor is. Ez a szigoru valogatas a tobb szaz
Kilé guboval, akar ket- harom hétig is eltarthatott.

A befejezddott mintagubo véalogatasaval rendelkezésre allt mind a
hat mindség sulya. Ebbdl meghataroztak, hogy a mintaguboban hany
szazalékot képviselt az egyes fonhaté gubomindség. Ekkor mar
ismert volt az éves gubotermés, igy a kapott mintavalogatasi
eredményeket az orszagban termelt 6sszes gubdra vonatkoztattak.
Ezzel 0&sszehasonlitdsi lehet6ség adodott az elézé  évek
gubdterméseinek mindségével. Az észrevételeket, tapasztalatokat
érvényesiteni lehetett a kdvetkezd tenyésztés soran.
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Prébafonés

Ha a termett gubé mennyisége ¢és mindsége mar ismert volt, még
meg kellett allapitani egy gub6 szalanak a vastagsagat. Ehhez a
miivelethez a mintavalogatas reale mindségére volt sziikség. Ennek a
mindségnek egy része a fonodaba keriilt, ahol a probafonast
elvégezték, a kovetkezok szerint: a jo mindségii fonalat gyartd fonok
kozil egy valakit megkeértek a proba elvégzésere. A fondnak csak két
egymas melletti orsoval kellett dolgoznia. Mindkét orso alatt
garantaltan nyolc gubdnak kellett gombolyodni. Ha egy gubo levalt,
azt azonnal pdtolni kellett. Két eltoltott ora utdan a gubok mar
tobbszor cserélodtek az orsok alatt. Voltak eldszor az orsd ala
vezetettek és lefogyoban 1évok is. Ezekkel a vegyes gubdkkal tovabbi
egy oran keresztul is figyelmesen végezte a fond a munkajat. Ezzel a
probafonas véget ért.

Az elkészult két motring — a motollaval egytt — a ,,probavevé”-hoz
kerlt, aki mindket motringrol tiz-tiz darab, 450 m-es motringot
gombolyitott le, melyek egy orai pihentetés utan mérésre keriltek. A
mérés eredményeibdl atlagot szamoltak, és az atlag eredményét
osztottak nyolccal, mert a fonal nyolc gubd szalabdl készilt. A kapott
eredmény adta meg egy guboszal vastagsagat. Altalaban egy
guboszal vastagsaga 2,5-2,7 denier (donié¢) kozott szokott lenni.
Lényeges kiilonbség egyes évek eredménye k6zo6tt nem fordult eld,
minddssze tizedek vagy szazad eltérések adodtak eld. A két-harom
tized eltérés a késziild fonal vastagsdgat nem befolyasolta, mert a
vegyesen gombolyodo gubok szalainak kiilonbozdsége kiegyenlitette
egymast a nyolcdrai termelés folyaman.

A textiliparban kétféle finomsagi sz&m csoport ismert: a kozvetlen
¢és a kozvetett, de a kettdn beliil igen sok finomsagi szdm létezik. A
mi esetlinkben a denier (hivatalos roviditése: den) a kozvetlen
csoportban talalhatd. A meghatarozasa: 9000 méter hosszl fonal
grammban mert sulya.

A hernyoselyemnél, ha meg akarjak allapitani egy fonal finomsagat,
akkor nem 9000 métert gombolyitanak le a fonalbol, hanem csak 450
métert, azaz a 9000 méternek a huszad részét, mert igy lényegesen
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kevesebb kertl hulladékba. A sulybdl is a gramm huszad részét (0,05
g) alkalmazzak, amit denier-nek neveznek.

A 450 méteres motringokat denieres beosztdsi mérlegen mérték.

A szélvastagsag ismeretére szikség volt, mert egy bizonyos
fonalvastagsag kifonasahoz kozolni kellett a fondval, hogy héany
darab gubonak kell az orso alatt gombolyodni.

A probafonas ideje alatt a felligyeléség megbizottja és a fonoda
vezetéje allanddan jelen volt. A mivelet teljes befejezése
jegyzOkonyvezéssel ért véget.

A jegyz6konyv adatai alapjan dontotte el a tenyészté és a
felhasznald a gubo elszamolési arat.

Gub6 raktarozasa

Amikor a probafonds végén a jegyzOkonyvre is pont keriilt, az éves
gubdterméssel kapcsolatos minden tevékenység befejezddott.

A termelt gub6 minden raktarban, zsdkokban tarolva, feldolgozésra
rendelkezésre allt. Sajnos a zsakos tarolas nem volt célszerti, ez csak
a termelt gubdk lemérésére szolgalt. Az 6sszes zsakot ki kellett
Uriteni, a raktarakban a gub6 nagy halomban allt, de a bevaltasi
osztalyokat tovabbra is kiilon tartottdk. A szabadon 1évé
gubdhalmokat két-harom hetenként atlapatoltak, szell6ztetés
celjabol.

Az éatlapatolasnak meghatarozott rendje volt. Nem lehetett a
lapatnyi gubdkat — az (j helyen — egymasra dobni, minden lapat
gubot szét kellett szorni. Ezzel a lapatolasi méddal tokéletesen
szelloztették a gubdallomanyt, nem penészesedett meg.

A lapatolas nagyobb feliiletli falapatokkal tortént.

Munkanapokon — ha nem volt esés, paras a levegd — az ablakokat
Kinyitottak, de nem az dsszes ablakot, hanem csak azokat, melyeken
nem siitott be a nap. Késdbb, a napfény valtozasaval csuktak-
nyitottak dket.

Az ablakokra azeért kellett gondot forditani, mert a hernydselyem —
még ha gubo forméaban van is —a napfényre nagyon érzékeny. E miatt
a gubdraktarak ablakait nem a hagyomanyos, ismert fazsalukkal
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lattdk el, hanem egyméashoz illesztett deszkabdl késziiltek és
tenyérnyi Gvegezett nyilasok adtak némi fenyt a termekben.

Gubdvalogatas fonodai feldolgozasra

A gubdk valogatasdnak megismerése, megtanuldsa nem volt nehéz
feladat. A valogato tanulét megbizhato, gyakorlott valogatdo mellé
iltették, aki megmutatta a gubdkon el6forduld hibékat.
Megmagyarazta, hogy melyik hiba melyik mindségben nem
fordulhat eld, valamint melyik hiba melyik mindségben kaphat
helyet.

A tanulé vélogatatlan gub6t kapott, melyet elkezdett valogatni a
magyarazatok szerint. A tanulé munkéjat az oktatdja idonként
atnézte, és megbeszElték az eléforduld hibakat. Ha a tanulé munké;jat
megfelelének itélték, oOnalld asztalt kapott, ¢és elkezdhette
gubdvélogatdi tevékenysegeét.

Mieldtt a véalogatok asztalara keriilt a gubo, azokat ,,spelaiazni”
kellett. ( A spelaia sz6 mar a Gubozas c. fejezetben eldfordult: a
gubokrol le kellett hantani a selyemkaocot.) Tulajdonképpen most is
a koc lehéantésrol van szo, csak gépi modon. A gubok mozgatéasaval
feluletiikon szalak lazulnak fel, ezek a szalak hatraltatjak a valogatas
menetét.

A spelaiazd gép tartdlyaba ontott gubd keskeny alsd nyilason
tdvozott, a nyilas alatt forgd durva feliileti hengerre esett, amely
feliilet megfogta a gubo laza szalat és feltekerte. Ezzel az egyszer(i
miivelettel a gubokrol a laza szalak eltlintek.

A gép hengere kivehetd, a rajta 1év0 spelaia levaghato volt.

A spelaiazott gubdt felontotték a valogatd asztalokra, és a
,Mintagubok valogatdsa” c. fejezetben felsorolt osztalyokra
elkezdték a valogatast, ugyanazon szabalyok szerint, mint a
prébavalogatasnal.

Az asztalfelvigyaz6 a vélogatdkat folyamatosan latogatta, €s
ellendrizte a valogatas mindségét. Ha valamelyik kosarban —
megitélése szerint — az atlagosnal tébb oda nem valé gubdt talalt, a
kosar tartalmat ujra valogattatta.
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Az asztalfelvigyazé altal rendben talélt, megtelt kosarak tartalma
egy nagy kosarba keriilt, mindségenként. Ha a nagy kosar megtelt,
akkor a végellen6r a nagy kosar tartalmabol —kiilonbozé helyekrél —
mintat vett. E minta nagysaga 50 darab koérdli volt. Ha a mintaban 10
darab nem oda vald gubdt talalt, akkor a nagy kosar tartalmat az
Osszes valogatd kozott szétosztottak, Ujra valogattattak.

Az ellen6rzésen megfelelt gubok zsakba kerultek osztalyonként. A
megtelt zsakokat bevarrtak. A fonodai sziikségletnek megfelelden a
raktarban a széllitasra vard zsakok mérését a fonoda vezetdje a
raktarvezetovel egylitt végezte. A mérési jegyzéket hitelesitették.

A HERNYOSELYEM FONAS GEPEI

Az Orszagos Selyemtenyésztési Felligyeldség harmadik fonodaja a
tolnai volt, melyet olasz Battaglia gyartmanyu gépekkel szereltek fel.
Ezek a gépek az akkori kor legfejlettebb hernyoselyem fondgépei
voltak. Az egymas utan épiilé fonodak a tolnaihoz hasonlo gepekkel
indultak, és fennallasukig meg is maradtak. Legtovabb — 71 évig — a
tolnai.

Tolnai selyemfonoda belseje. Ilyen a gyori is.
Fonoda



A hernyoselyemfonal gyartasahoz els@sorban olyan berendezésre
volt sziikseg, amellyel a gubdk szalait fel lehetett lazitani, azaz meg
lehetett ,,f6zni”, majd a megfézott gubok szalait fono-orso alé
helyezni, és befejezésiil az eldallitott fonalat fel kellett motollalni. E
harom gyartasi mivelet gépei, berendezései az alabbiakban
ismerhet6k meg.

A fonoda hosszanak kozépvonalaba szerelték a fozdasztalokat,
melyek kétoldalasak voltak. A f6zbasztalokkal szemben, jobb- és
baloldalon, azoktdl 1,2 méterre kaptak helyet a fondasztalok, melyek
elétt 0,65 méterre a motollaszekrények foglaltak helyet. A
motollaszekrények mogott és a fonoda oldalfalai kdzott 1,5 méteres
tavolsag szolgalt kozlekedés céljara.

A f6z6asztalok kialakitasa

A fonoda hossztengelyének kézépvonalaba allitottak az éntéttvas,
kétoldalas, 0,8 m magas f6zOasztalt, amely hét darab 2,30 m hossza
és 0,80 m széles darabbol allt 6ssze 16 méter hosszu asztalla, mindket
oldalon 14-14 f{6z6berendezéssel, amelyek parban, egymassal
szemben helyezkedtek el. A f6zOberendezések egymas kozti
tavolsaga 0,7 m volt, paronként.

Az asztalon korben 35 mm-es perem gatolta meg a kifrdccsend viz
szétfolyasat a padlon. Az asztal lapja enyhén kdzépre lejtett, ahol
lefolyonyilasok vezették el az asztallapra folyt vizet.

A fozbéberendezeés kiilsd és belsd bogracsbol allt. A kiilsé bogracs
részére 37 cm atmérdji nyilas szolgalt az asztalon. A kiils6 bogracs
20 liter Grtartalma volt. Alul — kdzépen — a lefoly6, oldalt a bet5ltd
nyilas latta el a feladatat. A kiils6 bogracsra olyan Ontottvas perem
illeszkedett, amely a felsd nyilast 30 cm-re szlikitette, igy a belsd
bogracsnak megfeleld hely allt rendelkezésre.

A Dbelsé bogracs fenekén és oldalanak alsd részén perforalés
biztositotta azt a vizszintet, amit a kiilsé bogracsban beallitottak.

A kiils6 bogracsra illeszked6 perem aljan — egy helyen — 20 mm
atméroji felkor alaku kiképzés, vele szemben 50 mm hosszu és 20
mm magas, téglalap alaki nyilas volt lathato.
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A téglalap alaku nyildshoz csatlakozott a 63 mm atmérdjii para-
elszivo cs6, amely vastag gyijtécsObe torkollott, és a bogracs gézét
kivezette a fonoda tetdzete folé. A paraelszivd csdvek badogbodl
keésziiltek.

A félkor alaku kiképzésre a bogracsban 1€vé vizet melegitd
fiitdcsének volt sziiksége. A fézéberendezések csapjai parosan voltak
szerelve, egymassal szemben foglaltak helyet. Mindkettéhoz egy 16
mm atmérdji, parafaval szigetelt csovon érkezett a géz a két csapig,
ahol kettévalt. gy mindkét csappal sziikség szerint allithat volt a
g6z bearamlasa a bogracsokba.

A fitéeso alakja: a 250 mm-es fiiggdleges rész vizszintes iranyba
folytatdédott 200 mm atmérdjii kor formaban. A kor alaka csérész
perforalva volt, tehat kdzvetlen gbz flitotte a vizet. A fiiggdleges
csOrész csatlakozott a csappal.

A f6z6asztal aljan rogzitették a 35 mm atmér6ji betaplalo- és a 60
mm atmérdjii elhasznalt- viz csdveit. Ezekbe a csdvekbe csatlakoztak
a fézéberendezések csovei.

A bogracsok elhasznalt vizét egyenként nem lehetett leereszteni,
azokbol a viz csak akkor tavozhatott, ha az elhasznalt vizcs6 végén
Kinyitottak a csapot.

A kiils6-, belsé bogracsok, a géz- és viz-csovek anyaga vorosréz
volt.

Kozvetleniil a kiils6 bogracs mellett — az asztalon — 100 mm hosszU
¢s 30 mm széles nyilds biztositotta a f6zOberendezés mechanikai
részének miikodését, amely két részbdl allt. Az elobbi nyilason at egy
kar kototte Ossze a berendezés alsé és felso részét. (Az alsé és felsd
rész alatt a f0zdasztallap alatti és feletti része értendd.)

A felsd részen, megfeleld modon kialakitott dntdttvas kar aljan, 330
mm hosszU tengelyt rogzitettek, aminek egyik végén kap-fogaskerék,
a masik végén homlok-fogaskerék rogzuilt.

Az ontdttvas kar azon vége, ahol a kip-fogaskerék foglalt helyet — a
tengelyen tulra nyult — és kor alakt fogantytiban végz6dott.

A Kkuap-fogaskerék parja 150 mm hosszl, fliggbleges tengelyen
kapott helyet és igy kapcsolddtak egymassal.

A rovidebb tengely masik végére kefét erdsitettek. Ha az ontottvas

kar vizszintes helyzetben allt — ami Gzemi allapotot jelentett — akkor

a homlok-fogaskerék 150 mm hosszu — enyhe ivii — fogas ivvel
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kapcsolodott.  Uzemen kiviili allapotban az ontottvas kar a
vizszintestol koriilbeliil 95 fokos helyzetbe keriilt, és mar nem
kapcsolodott a fogas ivvel, de biztonsagos allasban varta a kdvetkezo
adag f0zését.

Feliil: belso bogracs, alatta: f6z6gép tizemi allapota, mellette:
fozogép nyugalomban

A fogas iv annak a karnak a felsé végén kapott helyet, amelyik a
berendezés also ¢és felsO részét kototte Ossze. A kar alsd vége a
meghajtd szerkezettel kapcsolddott.

Minden féz6berendezés — a f6zOasztal teljes hossza alatt —
csapagyazott tengelyrdl kapott meghajtast a tengelyen rogzitett
korhagyoktdl. A korhagyok szara, a berendezés bekapcsolt
allapotaban — attételek utjan — a fogas iv karjan keresztil forgatta a
kefét jobbra, balra.

A fogas iv tobb vagy kevesebb lengésszamat valtoztatni lehetett. A
berendezés also6 részében 130 mm atmérdji sargaréz lap mikodott a
korhagyotol kapott mozgés &ltal. A sérgaréz lapon 12, menettel
ellatott furat helyezkedett el, kor mentén. A furatok mellett szamot is
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latni lehetett, ami a fogas iv lengésszamat jelentette. Ezekbe a
furatokba csapot lehetett csavarni. A csap olyan hosszu volt, hogy 10
mm-re kiallt a lap feliiletérdl. Ha a sargaréz lapbdl kiallo csap elérte
az egesz szerkezetet beinditdé kapcsolo belsé szarat, a berendezés
megallt.

A kiils6 bogracs mellett az asztallapba 90 mm mély és 11 5 mm
atmérdji tartalyt siillyesztettek hidegviz tarolonak, amely éallando
kapcsolatban volt a betaplalo vezetékkel.

A 150 mm hosszi kupfogaskerék tengelyének masik végere
rogzitett kefe sargaréz tartdlapjanak atméréje 300 mm volt. A kefe
»szOrzete” rizs gyokérbol késziilt 100 mm hosszasagban. A
kopottabb rizsgyokerti kefe helyét — a tengelyén — a sziikségnek
megfelelden valtoztatni lehetett.

A bogracsokhoz tartozott egy-egy 120 mm atmér6jii kanal par,
melybdl az egyik alja tobb sorban perforalt, a masik alja telt volt. A
perforalt kanallal kellett a gubdt kimerni a belsd bogracsbol. A
masikat, a viztél csopogo kanal ala téve lehetett a f6zott gubdt, a
fondnak attenni, a padlo vizezése nélkul.

A fonodasztalok kialakitasa

A hernyoselyem fonodak gépeinek masodik része a fonodasztalok
felallitasabol  allt. Ezeket a géprészeket — hasonldéan a
fozbasztalokhoz — hét darab 2,30 méter hosszi Ontottvas labakon
allg, ontottvas darabokbdl szerelték dssze. A teljes hossz 16 méter
volt, mint a f6z6asztaloké, de ezek csak egy oldaltiak voltak. Ezért a
fo6zdasztalok mindkét oldalara, ezektdl masfél méter tavolsagra
allitottak fel a fondasztalokat. Az egyes géprészeken két-két katlan
vagy lavor kapott helyet, tehat mindkét oldalon 14-14 lavor allt
szemben a 14-14 fézébograccsal. (A szakirodalomban a katlan és a
lavor elnevezés is el6fordult a fondomedence meghatarozasara.
Tolnan a lavor szot hasznaltuk. Igy tehat a lavor megnevezést
hasznalom a fondmedence meghatarozasara, még akkor is, ha a
fondmedence nem hasonlit a lavorra.)

A lavérok alakja legjobban egy téglalaphoz hasonlitott, melynek
hosszabbik oldala 800 mm, révidebb oldala 400 mm volt. Ha vele
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szemben alltunk, a jobb also6 sarka hidnyzott. A hianyzé sarok helyén

110 mm atméréji és 90 mm mély hidegviztarolonak volt helye.

A lavorok trtartalma koriilbeliil 30 liter, melyeknek kozepén a
vizleeresztd, tdle tavolabb a betaplalo nyilast helyezték el.

A lavorok vizének melegitésére, a fozOasztaloknal alkalmazott
parafa szigetelésti gézcs6é- rendszer agazott le két lavor kozott, a
kettds gbzcsapig. A jobb és baloldali gbézcsaphoz csatlakoztak az 500
mm hosszi, lavor flitécsovek, melyek a lavorok aljan foglaltak
helyet, ott a fonas miiveleteit nem zavartak. Ezek a csovek végig
perforalva voltak, tehat itt is kézvetlen g6zfiitést alkalmaztak.

A lavorok héatsé fala mogott foglalt helyet négy ontéttvas orsétarto
kar, melyek 150 mm-re nyultak be a lavorok folé. A két széls6 kar
két-két, a bels6k harom-harom orsét tartottak. Ahany orsot tartottak
a tartdkarok, annyiszor két villaalak( facsapagy par foglalt helyet
egymas felett, egymastdl 6 cm tavolsagban. A facsapagy parok villa
szarai kozott kapott helyet az orsészar. A négy Ontottvas tartdkar,
orsokkal felszerelt allapotban képezett egy fondegységet.

Egyfonoegyseg

Az ors0 anyaga sargaréz, az orsoszar hossza 90 mm, kiilsé atmérdje
8 mm volt. A szarban végig 5 mm atmérdji furatot készitettek. A szar
aljahoz illeszkedett a 40 mm atmérdjii tarcsa, melynek keriiletén 2-3
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milliméterenként hajszal vékony bevagasokat képeztek. A szar
hosszanak fels6 harmaddban 35 mm atmérdjii hornyos tarcsat
rogzitettek, ahova a hajtozsindr illeszkedhetett. A szér fels6 végén 16
mm atmérdjii tarcsara lehetett rahajtani a felsé facsapagyon
elhelyezett biztositogytrit. Ezzel a biztositdsi moddal rogziltek az
orsok a helyikon.

Fondorsd, mellette a fondorsé also tarcsaja

Az orsétartd karok kozepén 10 mm széles és 160 mm hosszl
acéllemezt rogzitettek, melyeknek mésik végén, egymastél 10 mm
tavolsdgban két hornyolt fagorgdét helyeztek el. Ezek a gorgdk
vezették az alsdé hornyolt tarcsatdl fiiggdlegesen induld orsohajtd
zsindrt, vizszintesen, az ors6hoz. Az acéllemezek a zsineg futasaban
jelentkezd nagyobb rezgéseket egyenlitették ki, €s a meghajtod zsinort
is feszitették.

Az orsbhajto zsinérok akadalymentes futasat, fondegységenként
négy, 70 mm hosszu és 40 mm széles nyilas biztositotta, melyeket az
asztallapok gyartasakor alakitottak ki. Ezen nyilasok alatt foglaltak
helyet az als6 hornyos tarcsak. Mindegyik nyilast kis peremmel lattak
el, igy viz nem csepeghetett a tarcsakra.
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A fonoasztal alatt — annak teljes hosszaban — csapagyazott tengely
foglalt helyet, melyen szakaszonként négy, egymastdél 150 mm
tavolsdgban, 120 mm atmérdjii, durva futofeliileti tarcsakat
rogzitettek. llyen négyes tarcsacsoport minden négyes orsotartd kar
csoporthoz tartozott, azaz egy fonOegységhez. A négyes
tarcsacsoport mindegyike felett 135 mm atmérdjli, durva
futofeliiletli, Ontottvas tarcsa kapcsoldodott a 170 mm hossza
tengelyen, melynek a masik végén is 135 mm atmérojli, de hornyos
valtozat rogzilt. Ez a gépészeti megoldas hajtotta meg az orsékat. Ha
a két durva futofeliileti tarcsa egymasra nehezedett, akkor a felsd
tarcsa is forogni kezdett, vele egyiitt a kdzos tengelyen 1év6 hornyos
tarcsa is, a rajta 1évo végtelenitett hajtozsinorral, amely a hornyos
fagorgékon keresztiil az orsOk hornyos tarcsajaig vitte a forgd
mozgast. A 170 mm hosszu tengely véegei kis dntéttvas horonyban
kaptak helyet.

A fondegységek komplett miikodése csak abban az esetben érthetd
meg, ha az orsok megallitdsanak lehetdsége is vildgossa valik. A
fondegységek alatt, a fono reészére labbal mitkddtethetd, négy billend
pedal allt rendelkezésre, melyeket a padl6ba rogzitettek. Ha
valamelyik orsonal szakadas kovetkezett be, azt le kellett allitani.
Egy orsot ledllitani nem lehetett, csak kettét vagy harmat, attol
fliggden, hogy a sz€lsd orsotartd karon vagy a kdzépsd tartokaron
1év6 orsordl volt szo. A pedalok is hasonléan mitkodtek. A keét kiilsé
miikddtetése a két orsos karok orsait, a belsd pedalok pedig a harom
orsos karok orsdit allithattak meg. igy a fono tudta, hogy a pedalok
kozul melyikre kell ralépnie. A mikodésbe hozott pedal
kapcsolatban volt egy 1050 mm hosszu fémruddal, amely a
motollaszekrény aljaig ért. A fém-radon a pedaltél 250 mm-re
rogzitettek kis haromagu ontottvas alkatrészt, melynek egyik aga
kapcsolatban volt egy 150 mm hossza, vékony, fiiggbleges helyzetii
fémszallal. E fémszal fels6 vége villat tartott a 170 mm-es tengely
ala. A megnyomott pedal az 1050 mm-es fém rudat elére mozditotta,
a fent leirt alkatrészek elmozdulasa kovetkeztében a 170 mm hosszu
tengelyt megemelte, forgasa megsziint és az ors6 megallt. A két
durva feliiletii henger eltavolodott egymastol, az odatartozo két vagy
harom orsé megallt.
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Az orsok felett, 60 mm-re, kis hazban, lazan forg6d fonalvezet6
foglalt helyet. E felett a fiiggdlegestol 30 fokkal a fond fel¢ ddlve, az
orsotél 500 mm-re rogzitették a masodikat, és ett6l vizszintesen a
motolla felé 400 mm-re, a harmadikat. Minden orsohoz tartozott
harom-harom fonalvezetd.

A fonalvezetOk hivatalos neve: ,,rotelini”.

A fonodasztal alatt helyezték el az 50 mm atmér6ji hasznaltviz
elvezetd- ¢és a 30 mm atmérdjli betaplald vezetékeket.

A fondasztalokon is voltak lefoly6 nyilasok, két lavér kozott, a
hatso perem elott.

A fondasztal lavorjai, a viz- és gézcsovek anyaga vorosréz volt.

Motollaszekrények felallitasa

A fondasztal orsoi és a motollaszekrény kozott elvalaszthatatlan a
kapcsolat, mert az orsokkal eldallitott fonalat fel kellett
gombolyitani, ha mar elkészultek.

Fondegységekhez tartozd motollaszekrények
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A motollaszekrények vaza és laba szintén Ontottvasbol keszult,
olyan hosszu darabokbdl, mint a fonGasztaloké. A vazra faboritast
csavaroztak. A motollaszekrényeken — a lavérokkal szembeni
oldalon — 1000x300 mm nagysagu nyilast képeztek, minden
fondegységhez. E nyilason Kkeresztil lehetett a motollakkal
kapcsolatos munkékat elvégezni.

A motollaszekrények hatsé oldalan a boritas kétfelé elmozdithato,
1100x400 mm nagysagu ajté részeket alkalmaztak. Az egyik
ajtorészt fel kellett emelni, és 45 fokban rogzit6dott. A masik részt le
lehetett hajtani fiiggdleges allapotba, igy hozzaférhetdvé valtak a
motollak. A ferde tetén 8 mm-es kdracélbol — ki- és visszahajthato —
hajlitott kampd volt rogzitve, amelyre a motollakrdl levett
motringokat fel lehetett akasztani.

A lehajtott ajtoszarny alsé részére 300 mm hosszu, 5 mm vastag €s
20 mm széles laposvasbol hajlitott félkorivet csavaroztak ugy, hogy
a laposvas es a deszka kodzott 30 mm-es tavolsag keletkezett, mert a
laposvasiv két végere és a kozepére 30 mm hosszU labakat
hegesztettek. A labakat csavaroztk a lehajtott ajtdszarnyra.

Ha a motollat kiemelték a helyérdl — a motringok eltavolitasa miatt
— a motolla meghajté tarcsajat kellett a 30 mm-es hézagba helyezni,
ami a motollat megtartotta. Igy a motolla biztonsagosan kezelhetévé
valt.

A motollaszekrény sor teljes hosszaban — belil — az alaplap és az
eldoldal taldlkozasanal 65 mm atmérdji, feliil pedig 40 mm atmérd;i
perforalatlan gbézcsovet szereltek, a motollakra gombolyodd
motringok szaritasara. Ebbo6l a célbol a motollaszekrények tetejét
zartta tették.
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Négymotollas motollaszekrény

A motollaszekrény hosszanak kdzepén, az alaplap felett 250 mm
magasan kapott helyet a csapagyazott tengely, amelyen
fonbdegységenként négy darab 470 mm atmér6ji fém tarcsat .
szereltek. A bal oldali szekrényfal és az elsé fém tarcsa kozotti
tavolsag 175 mm volt. Az els6 €s masodik fémtarcsa kozott 255 mm,
a masodik és a harmadik kdzott is 255 mm, a negyedik fémtarcsa €s
a jobb oldali szekrényfal k6zott 175 mm-es tavolsagot alakitottak Ki.

Ahogy a fondorsok leirasanal mar vilagossa valt az orsok rendje —
azaz a két sz€Ils6 orsotartd két-két orsot tartott, a kozépsdk pedig
harom-harom orsét — ugyanez volt a helyzet a motollakkal is: a két
sz¢ls6 motolla fogadta a két széls@ orsd termelését, a kdzépso
motollak pedig a kozépsé harom-harom orsé fonalat. Ugy is
mondhatjuk, hogy a két széls6 motolla gombolyitott két-két
motringot, a két kozépsé motolla pedig harmat-harmat.

A motollak hat szarnnyal rendelkeztek. A sz€ls6 motolldk
szarnyhossza 170 mm, a kozéps6ké 245 mm volt. A szarnyak a
motolla tengelyén kaptak szilard tamaszt. A hat szarnybdl egynek
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volt szarnyas anya segitsége ahhoz, hogy a szarny helyzetét meg
lehessen lazitani, mert a motringokat csak kisebb motolla kertilet
esetén lehetett a motollarol lehdzni.

A motollak tengelyének egyik végén 140 mm atmérdjii dorzstarcsa
foglalt helyet, amely kapcsolatot teremthetett a 470 mm atmérdji
fémtarcsa kerlletén kiképzett futofelilettel.

Gyartaskozi ellendrzés a kétmotollds csoportnal

A tolnai fonoda harmadik és negyedik csoportjaban -
fonGegysegenként - csak két motollaval dolgoztak. Mindkét
motollara 6t — 6t orsdegység fonala futott, vagyis mindkét motolla 6t
— 6t motringot gombolyitott. A fonas egyéb részei kdzott mas
kiilonbség nem volt az els6, masodik és a harmadik, negyedik csoport
kozott.

,»A fonoasztalok kialakitasa” cimii fejezetben ismertetésre keriilt az
orsok ledllitdsdnak maddja. Fonalszakadas esetén a fono a megfeleld
pedallal egy 1050 mm hosszu fém rudat mozditott meg, amely rad a
motollaszekrények aljaig ért. Ennek a radnak a végén is olyan
haromagu ontéttvas alkatrészt rogzitettek, mint a pedaltol 250 mm-
re. Ez az alkatrész csatlakozott az 1200 mm hosszu, fliggdlegesen
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elhelyezett fémrudhoz, melynek felsé vége villa alakban végzddott a
motolla tengelye alatt. Tehat ha a fondé miikodésbe hozta valamelyik
pedaljat, akkor a hozza tartoz6 1050 mm hosszd rid a vele
kapcsolatos 150 mm-es vékony és az 1200 mm hosszu fiiggbleges
rudakat felfelé mozditotta, villajuk felemelte a felettiik 1év6 tengelyt.
gy a meghajtas megsziint, az orsok és a hozzajuk tartozé motolla
megallt.

A motollaszekrényen belil, a két oldalfalnal és a motollak kozott
ontottvas oszlopok foglaltak helyet, melyek tartottdk a tetét. A
motollak kozotti oszlopokhoz rogzitették az 1200 mm  hosszU
fiiggbleges rudat, és ezeken kapott helyet — jobb- és baloldalon — az
a bemélyedés, ami a motollak tengelyvégét tartotta.

A fonoasztal és a motollaszekrény koz6tt, az 1050 mm hosszu fém
rudak egy-két centiméterre voltak a padl6tol, ezért a rudak folé 600
mm széles jarOlapokat fektettek. A jarolapokra azért volt sziikség,
mert a fondasztal és a motollaszekrények kdzott a ,,csomdz6” végezte
munkajat.

A motollaszekrényeken, a lavérokkal szembeni oldalon, 1000x300
mm-es nyilds volt, melynek felsd részén, egymastol 60 mm-es
tavolsagban 10 darab {iveg fonalvezetd kapott helyet, a
motollaszekrény teljes hosszaban futé rddon. Ezen a rudon 14-szer
ismétlédott meg a 10 darabos fonalvezetd csoport, mert 14 fond
munkajat kellett a motollara vezetni.

A motollaszekrény végén a fonalvezetd rud tilnyult az oldalfalon,
¢s csatlakozott a torzkerék mozgasat kovetd karhoz. A torzkerék egy
koriilfordulasa alatt a fonalvezetd rudat egyszer jobbra, aztan balra
vezette. A jobbra-balra Uton a szalvezet6k 60-60 mm utat tettek meg,
ami a motring szélességét jelentette.

A torzkerék a motollaszekrény tengelyétdl kapta a meghajtast, lapos
szijjal.

A motollaszekrények els6 oldalainak kozepén — a fonokkal szemben
— sorszamok szerepeltek, melyek a fondk szamat jelentették. A
fondkat nem a neviikkel killonboztettéek meg.

A motollak forgasi sebességén a technolégiak mas és mas
fordulatokat irtak eld. A valtoztatasoknak is megvolt a lehetdsége,
mert a motollaszekrény sor utols6 szekrényénél rendelkezésre allt a
valtoztatas elvégzése.
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A motollaszekrény tengelye az utolso szekrény oldalfalan tal nyult,
ahova tiz részre osztott szijtarcsat ékeltek. A tarcsa mind a tiz tagja
sugar iranyban elmozdulhatott, amit a tarcsalap resei biztositottak. Ez
volt a motollakat meghajto tengely tarcsaja. E tengelyt6l koriilbeliil
800 mm-rel feljebb — konzolon — elhelyeztek egy ugyanilyen tarcsat.
A Két tarcsat heveder kototte Ossze. A két tarcsanak még egy fontos
kapcsolata volt. Mindkét tarcsa elé elhelyeztek egy-egy derékszogt
hdromszdg alaku testet. (Ez a héromszog alaki test a
kovetkezoképpen képzelhetd el: a derékszogli haromszog hosszabbik
befog6ja 330 mm, a kisebbik befogé 130 mm, az atfogd 360 mm
hosszl. A harom alkatrészt 6sszehegesztették, és kaptak egy
derékszogli haromszoget, amelyb6l még egyet készitettek. A két
derékszogli  haromszoget  Osszehegesztetttk 80  mm-es
kdzdarabokkal, négy helyen. Az egyik hegesztési helyet a hosszabb
befogd és az atfogd talalkozédsanal, a csucsnél, a masodikat a ket
befogd kapcsolodasanal, a harmadikat a kisebbik befogd és az atfogd
taldlkozasanal alkalmaztdk. A negyedik 0sszekotési pont a
hosszabbik befogo és az atfogod felezo pontjan tortént. Az idomokhoz
20x20 mm-es négyszog acélt hasznaltak.)

Mind a két réselt tarcsa elé egy-egy derékszogii haromszog alaka
testet szereltek, de ugy, hogy az alsé tarcsa eldtti haromszog test
csucsa lefelé, a fenti tarcsa eldtti pedig felfelé mutatott. A réselt
tarcsak elé ferde alkatrészt szereltek, melynek két szélén 20 mm
széles és 5 mm mély nutot martak, amibe a haromszog test ferde
oldala — az atfogd — kapott vezetést. A haromszog testek csak
fliggblegesen mozoghattak. A két haromszog testet csavarorsod
kototte 6ssze, melynek kozepén kézi kereket rogzitettek. Ha a kereket
jobb felé forgattak, akkor a csavarorsé lefelé haladt, az éktest ferde
oldala nyomta a réselt tarcsa agyat, a nyomas erejére a tarcsa tagjait
kifele toltak, azaz az alsé tarcsa tagjait szétnyomta a haromszdg test,
és a fenti tarcsa tagjai — ugyanakkora mértékben — dsszehzodtak. A
tarcsak ellentétes elmozduldsa egyenld értékii volt. Ezzel a
bedllitassal a motollahaz tengelye lassabban forgott, azaz a motollak
kevesebb fonalat gombolyitottak fel. Ha bal felé forgattak a kereket,
akkor ellenkez6en mikodtek a haromszog testek, és a motollak
gyorsabban forogtak, nagyobb volt a termelés.
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A fonoda gépeinek elrendezése

A hernyoselyem fonodak nagysagat a lavorok szamaval hataroztak
meg. Példaul a tolnai fonoda 120 lavorral zemelt. Ezekkel a
lavorokkal csoportokat alakitottak Ki.

Az el6zo fejezetekben 14 bogracsrol, majd 14 lavorrdl, 14
motollaszekrényrdl volt sz6. (Ha mar az elébb a tolnai fonodaval
példaloztam, akkor ennel maradok.) Ez a 14 berendezes
tulajdonképpen az elsé csoport bal oldalat jelentette. Mivel a
fozébogracsok kétoldalasak voltak, ezért a jobb oldalra is
ugyanazokat a gépeket kellett szerelni, mint a baloldalra. Ha valaki a
fobejarati ajton lépett be a tolnai fonodédba, akkor a fonoda bal
oldalan tallta magét, az egyes sz&mu fononal. (Hazi hasznalatban a
bal oldalt ,dunai oldalnak” nevezték, a jobb oldalt, ,udvari
oldalnak™). Ezen a soron az utols6 fond a 14-es szamu lavornal Glt és
végezte munkajat. A 15-6s szamt fond volt a jobb oldal els6 fonoja,
az egyessel szemben. A jobb oldal utolsé fondja a 28-as szamot
viselte, szemben vele a 14-es. Ebben a két sorban elhelyezett
fonohelyek és f6zobogracsok képezték az elsd csoportot.

Az elsO csoport utan két méter széles szabad teriilet kovetkezett,
melynek kdzepén viztartalyt helyeztek el, korilbelil fél kobméter
vizzel. Ebbdl a tartalybol kaptak folyamatosan vizet az elsd csoport
bogrécsai, de csak azt a mennyiséget, amit egy-egy f6zet elhasznalt.
Ezt a viz- mennyiséget Uszoval ellatott nivellal6 berendezés
biztositotta. Erre a berendezésre azért volt sziikség, mert a bogracsok
mindegyikében egyenld vizszintnek kellett lenni. Mindegyik bogracs
keféjét Ugy kellett bedllitani, hogy a kefe sortéinek vége éppen a
bogracs vizszintjét érje el, ehhez pedig az éallandé vizszint
elengedhetetlen volt.

A lavorok és kézhitok feltoltését a haldzathol vegezték
miiszakkezdés eldtt. A bogracsokat toltd tartalyok is a halozatbol
kaptak az utdnpotlast, de kiilon vezetékrdl, mert a bogracsok
megfeleld vizszintjét a technoldgia teljes miiszak alatt megkovetelte.

A mésodik csoport a 29-es szammal kezd6dott a baloldalon, és 44-
es szamu fonohellyel fejezédott be.
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A jobboldal 45-tel kezd6dott és 60-nal végz6dott. Ez utan, két méter
széles szabad terulet kovetkezett, benne nivellaloval felszerelt
viztartaly.

A harmadik csoport szdmozésa 61-gyel kezd6dott a baloldalon és
74-gyel végzodott. A 75-tel kezd6do jobboldal a 88-as szamu fondval
ért veget. A harmadik csoport utan is két méter szabad terllet
kovetkezett a f6z6 bogracsokat taplalo tartallyal.

A negyedik csoport els6 fondja a 89-es szamu lavornal Ult a
baloldalon, az utolsé fono a 104-es szamot viselte. A 105-6s szadmu
lavérnal iilt a negyedik csoport jobboldalan az elsé fono, téle 16
lavérral hatrabb a 120. A negyedik csoport utan mar nagyobb szabad
terulet allt rendelkezeésre tarolas céljara, de a fél kbbméteres tartaly a
csoportnak ott is rendelkezésre allt.

Tehat az els6 és harmadik csoportban 28-28 fono, a masodik és a
negyedik csoportban 32-32 fond dolgozott. Hogy miért nem voltak a
csoportok egyenld nagysdgban elosztva, annak valdszinlien az a
magyarazata, hogy a 120 fondegységet csak igy lehetett elhelyezni
maradék nelkal.

A fonoda vizellatasa

A fonodéknak nagy mennyiségli lagy vizre volt sziikségiik, ezért
épultek folydviz kdzelebe. A tolnai fonodat a Holt-Duna partra épitett
szivattyutorony (,,gyarkat” néven valt ismertté) szolgéalta ki,
megfeleld mennyiségli €s mindségli vizzel.

A szivattyutorony méretei: a henger alakd beton torony kézvetlendil
a Holt-Duna partjara épllt, 266 cm-es kiilsé atmérével. Teljes
magassaga 967 cm, melybdl az alap 250 cm, az alaptol a
megvastagitott részig, azaz az oszlop torzse 470 cm. A
megvastagitott rész a tetdvel és a tetddisszel egylitt 247 cm. A tetd
nyolcszogletes volt, amit nyolc darab egyenldszarti haromszogbdl —
feltehetéen fémlemezbdl — készitettek. A megvastagitott részt ,,haz”-
nak nevezték. A toronybelsd atmérdje 180 cm, a falvastagsag 43 cm.
A haz a fonoda felé esé oldalan 1évé ajtdjahoz hosszu, korlattal
ellatott 1épcsd vezetett.
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A szivatty(torony 1971-ben befejezte szolgélatat, ami Tolna egyik
nevezetessége volt. Az elmdlt évtizedek soran a torony teljesen
leromlott. 2020-ban sikerilt teljesen feldjitani. Az eredeti és a
felujitott torony kozott csak a tetd valtozott meg. Nem nyolc-, hanem
hatszdgletii tetd fedi a tornyot.

A haz ,padldjan” rogzitették a szivattyat meghajté elektromos
motort, mellette a padlon 1évé nyilds lehetévé tette a motor és a
szivatty kozotti kapcsolatot. A szivatty nem egészen két méterrel
a motor alatt foglalt helyet. Mind a motor, mind a szivattyu tengelyén
szijtarcsat rogzitettek, melyeket szijhevederrel kotottek ossze. A
nyilas lehet6vé tette, hogy a szivattythoz is hozza lehessen férni
sziikség esetén, ezért a falba erdsitett 1€pcsdket épitettek be.

A toronyban elhelyezett szivattyu a Holt-Dunébol szivta fel — a
mederbe nyal6 csdvon keresztil — és tovabbitotta a vizet a gyar
udvaraban megépitett viztaroloba. Elétte kavicssziiron folyt at, ahol
a benne 1évd szennyezettség lerakodott a kavicsokra. A tarolobol
Ujabb szivattyuk nyomtak a vizet a fonoda épuletén magasodd két
torony tartalydba. Innen mar nem volt sziikség Ujabb szivattyura,
hogy a viz eljusson a bogracsokba és a lavorokba, ha a
toronytartalyok csapjai nyitva voltak.

A, gyarkat” megépitésétol kezdve — évtizedeken keresztil — Tolna
nevezetessége volt, ezért az erdsen leromlott gyarkut — 2020-ban —
teljes felGjitasra kerdlt.

A fonoda gépeinek meghajtasa

A fonoda épitésével egy idoben kazanhaz épitése is kezdddott a
tolnai gyérban, mert a tervek szerint a tolnai fonodaban
villanyvilagitast és elektromos gépmeghajtast terveztek.

A XX. szézad elején az elektromos vilagitas és ipari felhasznalas
még csak ritkan fordult el6, ezért jelentette be Bezerédj Pal a fonoda
unnepeélyes indulasa alkalmaval vendégeinek — nagy 6rommel —,
hogy a fonodaban villanyvilagitast létesitettek. Az aramot nem csak
vilagitasra hasznaltak, a fonoda gépeinek meghajtasat is villanymotor
segitségével oldottak meg.
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A kazanban eldallitott gbzzel gbézgépet iizemeltettek, amely
generatort hajtott meg, €s az 110 voltos egyenaramot allitott eld. A
termelt arammal tizemelt az a motor, amelynek tengelye kapcsolédott
a fonodaéplilet foldszinti mennyezetére rogzitett erés tengellyel.
Ezen a tengelyen — a sziikségnek megfelelé helyeken — szijtarcsakat
ékeltek. A fonodaban minden csoportban a motollaszekrények
tengelyeire, a fondasztalok tengelyeire és a fozdasztal tengelyére
szijtarcsat rogzitettek, arra a végére, ahol a nivellalo tartaly allt.
Ezeket a szijtarcsakat végtelenitett szijhevederrel kototték dssze az
erés tengelyen elhelyezett hozzajuk tartozo tarcsaval. Ahol ennek a
kapcsolatnak létre kellett jonni, ott attérték a padlot.

(A fonoda gépeinek meghajtasat pontosan leirni nem all médomban,
mert errél az utékorra semmilyen dokumentum nem maradt. Hatvan
egynéhany évvel ezel6tt tanitomtol, Friedrich Gyula rt6l tudom a
kazéan, a g6zgép, a villanymotor torténetét.

Bezerédj P&l dicsekvese a villanyvilagitasrol ismert tény.

Tehét a leirasom eleje biztosnak latszik, azonban a fonodai gépek
meghajtasanak leirdsa nem egészen pontos. Ez Gigyben beszélgettem
95 éves Bence Janos baritommal, aki nagyon jO6 miiszaki
szakemberként dolgozott a Selyemgyérban, és valamikor a
fonodahoz is volt némi koze. O arra emlékezett, hogy a motor ltal
hajtott erds tengelyen sok és kiillonb6zd atmérdjii tarcsa volt ékelve,
valamint a padlo attorésrol is beszélt a szemben allo tarcsaknal. Arra
nem emlékszik, hogy a forgd mozgast az erds tengelyrdl, hogyan
vitték at a gépek tengelyére. Az a tény biztos, hogy a gépek tengelyei
forogtak, még akkor is, ha az itt leirtak nem egészen a valdsagot
fedezik.)

A tolnai fonoda torténetében egy nagy baleset is tértént 1954-ben,
mégpedig a mennyezeten rogzitett tengelynél. Eléfordult idénként,
hogy valamelyik szijtarcsardl leesett a heveder. llyenkor az arra
kioktatott szakember a heveder nelkuli tarcsa ald tolta az oda
rendszeresitett 1étrat, a sziikséges és megfeleldé mozdulatokkal a
hevedert felhelyezte — kézzel — a szijtarcsara.

A fenti baleset soran a felhelyezés mozdulataival nem volt baj, de a
mennyezeten 1évo tengelyre ékkel rogzitett tarcsat — korabban —
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szabdlytalanul rogzitettek, mert az ék feje nem fekildt a tengelyen,
hanem felallt 1-2 cm-t. Feltehetden ezt a hibasan elhelyezett éket nem
vette észre a szakember. Megfogta a hevedert és abban a pillanatban
az ék elkapta kabatjanak az ujjat, és az egész embert feltekerte a
tengely. Annyi szerencséje volta a szerencsétlen embernek, hogy a
szOban forgo tarcsatol a kovetkezd, tobb mint fél méterre volt, igy a
férfi testének volt ,,helye” a forgashoz.

A szakembernek két helyen tort el a laba es kulonféle séruléseket
szenvedett. Hosszu ideig volt koérhazban. Felépllése utan ismét
munkaba allt a fonodaban, bicegd jarassal.

A sulyos baleset utan megkezd6dott egy balesetmentes
gépmeghajtas tervezése, ami rovid 1d6 utdn meg is sziiletett. A
foldszint mennyezetérél minden tengely és tarcsa eltavolitasra keriilt.
A  fonodai  gépek  tengelyei  megfeleld  teljesitményii
villanymotorokkal tizemeltek.

A HERNYOSELYEMFONAL GYARTAS
TECHNOLOGIAJA

A gub6méré munkaja

A gubdraktarban a kiilonb6z6 mindségre valogatott gubokat a
fonoda raktaraba széllitottak, ahonnan a gubomérd naponta kérte a
sziikséges mennyiséget. Az ilizemvezetd kozolte, hogy milyen
mindségli gubodt kell hozatni.

A napi sziikséges mennyiséget a guboméré helységben taroltak. A
mérés menete: egy zsakot a gubdmeérd és segitdje fellenditett az
asztalra. Az asztal lapja az egyik végén 1,3 m, a masik végén 0,9 m
magasan allt. Szélessége a magasabb végén valamivel egy méter
felett, az alsé végén 0,2 m-re szikiilt. A zsédk nyilasat vekony
zsineggel varrtak be a raktarban, melyet nem atvagassal tavolitottak
el, hanem fejtéssel, igy a zsineget eltették, gyijtotték, hogy ismét
felhasznélasra kerulhessen.
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Gubot méré merleg

A guboméré mérleget a falba erdsitett karra fliggesztették fel.
Vizszintes karjan tolosullyal be lehetett allitani a mérendd sulyt, az
ellenkez6 oldalon pedig egy badog vodor 43 cm-es felsd, 30 cm-es
als6 atmérdvel, 37 cm mélységével allt a mérés rendelkezésére. A
mérlegen elhelyezett vodor jobb oldalan, kival, kis Kkar
megnyomasaval a méréd vodrot ki lehetett {iriteni az alatta allo
kosarba.

Id6énként a mérleg pontossagat ellendrizni kellett. Ekkor az iires
vodrot mérték le, ilyenkor a toldsulyt O-ra allitottak. Ha a mérleg
mutatdja kdzépen megallt, akkor megfeleléen miikddott.

A meérlegvodor kissé a lesziikitett asztalvég ala ért, igy konnyen
lehetett a mérendd gubot belekotorni. A miiszak induldsaig 2,5 kg
gubot mértek minden kosarba. Az elkészitett kosarakat a gubomérd
segitdje hordta ki, a megfelel6 szaml kosarat a megfeleld szdmu
fondnak.
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A kosarakat vesszdbdl fontdk. 40 cm magasak voltak, 45 cm felsd
€s 25 cm alsé atmérdvel rendelkeztek. Minden kosar fels6 részén
badogbol késziilt szamok voltak rogzitve 1-t61 120-ig. Az 1-es szdmu
fond kapta az 1-es szamu kosarat, és igy tovabb. A 120. fon6 a 120-
as szamu kosarbol dolgozott.

A gubomérének fontos adminisztraciot is el kellett végezni. Létezett
a ,,gubokonyv”. Ebben a kdnyvben minden fond szerepelt, de nem
név szerint, hanem a szama szerint. Minden fon0 minden nap
ugyanahhoz a sz&mu fonohelyhez (lt le. Ha valaki tavol volt, akkor
a csoportvezetd a kovetkezd csoportbol kért a hidnyzd helyére
helyettest, és annak a személynek a nevet és szamat feljegyezte. A
munkaid6 kezdetén kapott 2,5 kg gubdt mindenkinek beirta. Ha
valakinek az indul6 mennyiség nem volt elegendd, akkor annak a
fonénak a f6zdje kaphatott még valamennyi gubot. A pdtgubodért
mindig a f6z6 ment, mert a fond nem hagyhatta ott a munkéjat. Hogy
mennyi gubot kaphatott még a fono, az attol fliggott, hogy mennyi
id6 volt még hatra a munkaidébdl. Altaldban ez a pétmennyiség
maximum 30 dkg szokott lenni, vagy kevesebb. Ezt a p6tadagot a
gubodmérd bejegyezte a gubokdnyv plusz rovatdba, a megfeleld
szamu fononak.

A munkaid6 befejezése el6tt fél oraval osszeszedték a kosarakat a
fonodéaban és a gubomérdbe vitték. Amelyik kosarban maradék gubot
talaltak, azt visszamérte a guboméro, €s az illeté szamu foné minusz
rovataba jegyezte be a mennyiséget.

A guboméré feladata volt még orséhajto zsinor készitése is. Kétféle
hosszUsagu zsinor varrasara volt szilkség. A két orsos és a harom
orsos egységekhez. Ugy kellett végteleniteni, hogy a varras mentén
nem lehetett a zsinér vastagabb, mert az rangatta volna az orsdkat.

A gub6f6zés menete

A munkaidd kezdetére mind a bogracsokban, mind a lavérokban a
vizbetdltés megtortént, a bogracsok vize 90 fokosra, a lavoroké 45
fokosra volt felflitve.
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A gubokat azért kellett f6zni, mert a herny6 szervezetében nemcsak
a selyem termelddott, melynek neve ,,fibroin”, hanem ragasztdéanyag
is, melyet ,,sericin” (szericin) néven ismeriink. Ha ezt a sericint nem
oldjak fel, a gubd feliiletérél nem lehet legombolyitani a szélat.

De a sericin megléte nélkil nem lehetne a szalakbdl fonalat
késziteni. (Errél ,,A fonas technologiaja” fejezetben lesz részletesen
sz0.) A sericin hianyaban a gubdk nem lennének kemények.

Az a dolgozd, aki a bogracsokat kezelte, a ,,f6z6” nevet kapta.
Amikor a munkéjat megkezdte, a hozza tartozé els6 bogracsnal erds
mareknyi gubdt vett ki az oda tartozé kosarbol és a bogracsba szoérta,
a kefetartd kart vizszintes helyzetbe hozta, azaz a kefét rahajtotta a
vizben 0szé gubokra, elinditotta a kefét, amely fél fordulatokat
végzett jobbra-balra. Ezt a miiveletsort végezte a f6z6 egymas utan a
hozza tartoz6 bogracsoknal, amelyek szdma harom vagy négy volt.
A kezelt bogracsok szamat a feldolgozand6 gubd mindsége hatarozta
meg.

A félfordulatok szamat valtoztatni lehetett a feldolgozand6é gubo
mindségének megfeleléen. (,,A f6zdasztalok kialakitasa™ c.
fejezetben taldlhaté a valtoztatds végrehajtasdnak modja.) Minél jobb
mindségli guboval dolgoztak, a kefe anndl kevesebb félfordulatara
volt sziikség, ugyanis a gubok feliiletét alkoto szalrétegekbol négy-0t
réteg eltavolitasa utdn mar hasznalhat6 szal allt rendelkezésre. (,,A
gub6zas” c. fejezetben talalhato, a gubo , készités™ leirasa.)

Amikor a kefe megallt, a f6zOnek igyekezni kellett, hogy a kefetarto
kart minél elébb felemelje. Biztonsdgos allasba helyezte, kezét
lehiitotte a kis viztartalyban, a keférdl lefejtette a kocot (hivatalos
nevén struza), azt fliggdlegesen mozgatta tigy, hogy a struza minden
lefelé mozgasnal a vizbe ért. Ezzel a le-fol mozgéassal a struzabol
kivaltak a gubok, majd a perforalt kanallal a gubokat ,kikanalazta”.
Ellenkez6 esetben a forro vizben a gubok hamar elaznak, az azott
gubok feldolgozésa nehézségekbe (itkdzik.
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A megfoézott gubok szadlai (a struza) a kefére tapadtak, melyeket le
kellett fejteni

A fonas technologiaja

Amikor a f6z6 kimeritette a gubokat a bogracsbodl, a telt fenekli
kanalat a lyukasztott ala tette, és a f0zetet atadta a fondnak.

A fono a fOzet struza csomojat bal kézzel megfogta, a kanal
tartalmat jobb kézzel a lavorjaba ontdtte. Itt a struzat megemelte,
esetleg enyhén megrazta, kezére tekerte, majd ismét felemelte —
ekkor méar a gubok szalait is latni lehetett —, majd jobb keze ujjaival
azokat a szalakat kezdte hazni, amelyeken pici megvastagodasok,
g0bok latszottak, melyeket ,,kordd”-nak neveztek. Ezeket a szalakat
addig kellett htzni a guborol, amig tiszta, géb nélkili szal érkezett.
Amikor mar minden gubo tiszta szalat adott, a fono jobb kezével

55



segitett a bal kezének, elszakitotta a bal keze alatti szalakat, és a bal
keze mellett, a lavoron kiviil 1évé kampora akasztotta a struzat a
tisztatalan szalakkal egyiitt. Ezt kovetOen a szalakat visszavette a bal
kezébe.

(A friss fozeteknél mindig voltak tisztatalan szalak, mert a gubok
alsobb szalrétegébdl leszakadhattak aprd darabkak.)

A fononak a f6z6n kiviil még egy segitdje volt: a ,,csom6z06”, aki a
fondasztal és a motollaszekrény sor k6zo6tt végezte munkajat.

Egy-egy fozetbdl 15-20 gubo tiszta szala maradhatott a fono bal
kezében, aki meginditotta az orsokat. A csomo6z6 az elsé orso szaraba
behelyezte a befiiz6 tiit, — amely az ors6nal hosszabb volt —, és alul 2
cm hosszan tulért az orsé aljan. Ezutan a fono, a forgd orso also
tarcsajahoz vezetett nyolc gubdszalat, amit az orsétarcsa elkapott, €s
a kiallo befliz6 tiire csavart. A csomoz6 a befiizd tit kihtzta, vele a
ratekeredett sz&lakat is. Kozben a szalak maguk utan huztak guboikat
az orso ala, igy a csomo0z6 akadaly nelkil vezethette a szalakat a
motolla felé. El6szor a magasabban szerelt ,rotelini”-re
(fonalvezet6re), majd az orso feletti rotelinire vezette az ujjai kozott
1év6 nyolc szalat, amit a két rotelini kdzotti fonalszakaszon sokszor
kortiltekert, majd a harmadik rotelinir6l a motolldhoz vezette a
fonalat. (Ebben a helyzetben a fonal még nem mozgott, fliggetlentl
az orsok forgasatol. Az orsok forgasa nem volt befolyassal a fonal
motollara vezetésével.) A motollat megéllitotta, a motollaszekrény
alatti pedallal. A csomodz6 az ujjai kozotti fonalat a motolla el6tti
fonalvezetObe flizte, majd rakototte a fonalat valamelyik motolla-
szarnyra és a motollat elinditotta. Ezzel az els6 orsd termelése
megindult. Az imént leirtakat még kilencszer ismételte meg a
csomo6zo az elsé fononal.

Amikor a selyemfonal a motollara gombolyodott, a hivatalos neve
»grege” (grézs) volt. A fonodai szakmdban ez az egyetlen hivatalos
sz0, ami nem olasz, hanem francia. Ez valoszinli onnan adédott, hogy
Franciaorszag sokaig Eurdpa selyemkdzpontja volt, és a magyar
hernydselyemnek sok kapcsolata volt a franciakkal.

A greget ,ecrue” (ekrii) néven is szoktdk nevezni, ami ,nyers”
selymet jelentett.

Egy csomdzohoz altalaban hat fono tartozott. Nemcsak a szal és a
fonal végigvezetése a motollaig volt a csomozo feladata, hanem a
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hozza tartoz6 fondk munkajanak figyelemmel Kkisérése, és
fonalszakadas esetén a hiba azonnali megszuntetése is.

Az elsé és masodik rotelini kozotti fonalszakaszon elvégzett
koriiltekerésnek volt gyors végrehajtasi lehetdsége is, amit a
gyakorlott csomdzdk profi médon tudtak elvégezni. Az ujjak kdzott
vezetett szalakat mar lehetett fonalnak tekinteni. A két rotelini kozotti
fonalat 6sszefogta az ujjai kozott tartott fonalveéggel, melyeket a
szabad keze hatara fektetett. A kézhaton 1évo fonalpart a kéz
megemelésével kisse megfeszitette és hizni kezdte Ggy, hogy a két
fonal a kézhaton sodrddott. Ezzel a gyors mozdulattal az odavezetett
fonal ratekeredett a két rotelini kozotti fonalra. A ratekeredett
fonalbol szabadon maradét a csom6z6 megfogta és vezette a
harmadik rotelinihez.

Két fonal egymaskoreé csavarodasa

Az elsé és masodik rotelini kozott két fonal — egy szakaszon —
egymassal csavarodik, ez a folyamat a selyemfonal gyartas
legfontosabb része, Az egymas koré tekert résznek legalabb 10 cm
hosszunak kellett lenni. Jelentdsége: a koriiltekert résznek szaritd
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hatasa volt. A lavorbdl  felvitt  vizet  kiszoritotta, a
motollaszekrényben kdnnyebben szaradt a fonal. Masik jelentOsége:
a fonal kozel kerek keresztmetszetet vett fel. A harmadik és
legfontosabb tulajdonsagat is itt kapta a fonal. A még nedves
fonalban a sericin még nem merevedett meg teljesen, igy a szalak
egymashoz szorultak, dsszeragadtak, és erds fonalld egyesiiltek.

A motollaszekrényben alul és feliil, vorosréz fiitécsé gondoskodott
a motollakra futd grege szaritasarol.

A héarom rotelinin futd grege az egymaéssal dsszesodrott résszel a
,kereszt” nevet kapta. Az elnevezés magyardzata ismeretlen.
Semmilyen keresztre nem hasonlit.

A Kereszt utan mar nem beszélhetiink szalakrél, hanem grege -rél,
a motollara mar j6 minéségli hernydselyemfonal gombolyodott.

A szal nélkili és a gbbos szalat add gubdkat a fono a meritékanalba
tette, melyet a f6z06 visszadntott a bogracsba és egy marék gubdt tett
hozza a kosarbol. A {6z6 az el6bbiekben leirt miiveleteket elvégezte
¢s a fonot ismét kiszolgalta. Ez az utobbi miivelet mar a folyamatos
tizemi munka, amit a f6z6nek folyamatosan végezni kellett.

A foné folyamatosan végzett munkaja soran a gombolyod6 gubdk
egy 1d0 utdn Aatlatszova valtak, egy kis 1d6 utan kivaltak a
gombolyodd gubdk koziil és a lavor fenekére telepedtek. Ezt a gubd
allapotot ,,galettame”-nak nevezték. A galettame nem mas, mint
egész vekony gubdhéj, gubd hartya, melyben a bab megtalalhato.

A gubor6l a szalat az elsé centitdl az utols6ig nem lehet
legombolyitani. ,,A gub6zds” c fejezetben leirtak szerint a
gubokészités kezdete sok szdl kibocsatasaval kezdddik, amig
megfeleld helyet talal maganak a herny6. Mikor a hely kialakult,
akkor kezdte maga koré épiteni a gubdt, de fejének mozgasa még
nem volt folyamatosan nyolcas alakhoz hasonl6. Az eddig lerakott
szal még nem gombolyithatd le folyamatosan. Ez utan a hernyd mar
belejon a szabalyos mozgasba. Ez a szal mar gombolyithatd. Majd
amikor atlatszova valik a gubd, akkor mar ismét gombolyithatatlanna
valik, mert a herny0 elfaradt, megallt, lelassult, ezért a szal elszakadt.
Tehat a gubdfal vastagsaganak kozepét alkotd szalakbdl lehet csak
fonalat késziteni.

A magyarorszagi gubofajta dontd tobbségben a ,,Varo” fajtahoz
tartozott. Ezeket a gubdkat maximum 500-600 m hosszu
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selyemszalbol készitették a hernyok, amibél 350-400 m-t lehetett
grege gyartasra hasznalni.

A galettamékat a munkaid6 felénél és vége felé kimerték a lavor
aljarol, azokat 6sszeszedték, egy csovon lecslsztatva a foldszinten
1évé nagy lstben gytlijtotték, ahol hosszabb ideig fozték, aminek
hatasara a gubohéjak szétvaltak és egy nagy tomeggé alltak 6ssze.
Ezt a tomeget kis daruval kiemelték. Késsel, korilbelul fél
négyzetméteres darabokat vagtak, melyekbdl a babot kiraztak. A
kirazott darabokat ,,macerati”’-nak (macserati) nevezték, ami szintén
fontos selyemhulladék. Mind a babot, mind a maceratit szaritoba
helyezték.

A bab, amit hivatalosan ,,crisalidi”-nek (krizalidi-nek) ismertek,
70% fehérjét tartalmazott, amit haziallatok nevelésénél hasznalhattak
a gazdak. A crisalidit a tolnaiak ,,bigdsz” néven ismerték. A bigaszt
barki megvéasarolhatta szarnyasai nevelésére.

A fent leirtakban szerepelt, hogy a fond nyolc gubdszalat vezetett
az orsdhoz. A vékony fonalak el6allitdsanal, mint példaul 14-16, 18-
20 vagy 20-22 denier-es (donié-s) fonalak esetében, annyi gubo
szalat szoktak az ors6hoz vezetni a kezdésnél, ahany gubdszal adja a
szlikséges finomséagot. Jelen példaban a nyolc gubdszal 18-20 denier-
es fonalat jelentett.

A hernydselyemfonal abban az esetben kifogastalan, ha a
finomsaga a megadott hatarok kdzotti és a grege gob neélkdli, tiszta.
Ennek a két feladatnak a teljesitése csak a fon6n maulott, amihez
megfeleld mindségi bérezés kapcsolodott.

Vegylk a 18-20 den-es fonal gyartasat példanak. Ezen finomsagu
fonal eléallitasdhoz nyolc ,kevert” gubdra volt sziikség az orsok
alatt. A kevert meghatarozas azt jelenti, hogy a nyolc gubobol
mondjuk négy friss gubo, azaz még eddig nem gombolyodott le réla
szal, és a masik négy pedig talan az elébbi fézetbdl szarmazik, €s mar
sok réteg hidnyzik réla. Ez a kevertség nem kizardan négy erds, négy
gyenge gubobdl allhat. Lehet 6+2 vagy 5+3 is. Csak az a Iényeg, hogy
az orsok alatt ne nyolc erds vagy nyolc gyenge guborol fejtédjon a
szal. Ha nyolc erds guborol gombolyodnak a szalak, a finomsagi
szam 20 feletti lesz. A nyolc gyenge gubd,18 ala viszi a finomsagi
szamot. Ez azért adodik, mert a gubd felsd részén a legvastagabb a
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szal. A kozépen mar vékonyabb, és a vége felé 1ényegesen gyengébb
a szalvastagsag.
A finomsagi szam ellendrzését az egész miiszak alatt végezték.

Munkasndvendék a selyemszal vastag-
sagat vizsgalja.

A probavevo

Minden csoportnak volt egy-egy mindségellendre, ,,probavevo- je”.
Az els6 csoport probavevd zacskodjaban 1-t61 28-ig szamozott golyok
voltak. A masodik probavevénél 29-60- ig alltak rendelkezésre a
golyok. A tobbi csoportoknal hasonléan.
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A probavevd a zacskobol kivett egy golyot. A golyon 1évd szamnak
megfelel6 szamu fond motollaszekrényét Kkinyitotta, és az egyik
motollat kivette, de eldtte a csomo6z6 elvagta a motollara futd grege-
eket és a fonalvégeket rogzitette a fonalvezetdn. A motolla egyik
motringjardl a probavevé motollazoval 450 m-t legombolyitott, azt
Osszetekerte €s a probatibla megfelelé szam( kampojara
felakasztotta. Ujabb golyot vett ki, és a nala 16v6 motollat visszavitte
a fondénak, a motolla szekrényt becsukta. A csomo0z6 a
fonalvezetOrol levette a fonalakat, bek6totte a motollara és indult az
ellenérzott motolla. A probavevd ment a kovetkezé fondhoz, akinek
a szamat mar a kezében tartotta.

A munkaidé utols6 ordjaban a levett proba motringok mérése
kovetkezett. Az erre a célra rendelt flizetekbe csoportonként
bejegyezték a datumot, a fon6 szdma mellé a levett préba vagy
prébak szambeli eredményét. Ezeket a fiizeteket a csoportvezetdknek
adtak at, akik a fonokkal kdzolték az eredményeket.

Az utolso oraban azért nem végeztek finomsag ellendrzést, mert a
mérésnek meg kellett térténni még aznap, hogy a fondkkal kozolni
lehessen ellendérzésiik eredményét.

Negyedoraval a munkaidd befejezése eldtt a fonoda gépeit
ledllitottak. Ekkor a fonok felnyitottdk a motollaszekrényik ajtoit, a
motollakat egymas utan kivették, réluk a motringokat lecstsztattak,
és a kordbban odakészitett szdmmal ellatott zsindrral atkototték,
bevitték a selyemszobaba, ahol a terem kdzepén allo6 szamozott
kampokkal ellatott allvanyok sorakoztak. Minden fono a sajat szamu
kampojara akasztotta aznapi munkdjat. Ezzel befejez6dott a napi
munkaido.

A megadott finomsagi szdm kifonasaval a fono bére névekedhetett.
Maradjunk a 18-20 den-es peldanal. Abban az esetben, ha a levett
préba 18, vagy 19, vagy 20 den-es volt, akkor meghatarozott plusz
0sszeg jart a fononak.

Abban az esetben, ha a préba eredménye 16, vagy 17, illetve 21,
vagy 22 den-re sikerilt, akkor nem jart jutalom, de biintetés sem. Ez
volt a ,,semleges” proba. Ha az ellenérzés eredménye 16 alatti, vagy
22 feletti értéket mutatott, abban az esetben biintetest kellett fizetni.
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Minél alacsonyabb vagy magasabb érték jelentkezett, annal
magasabb pénzblintetésben részeslt a fono.

Az eldbbiekben volt arr6l szo, hogy a jo6 mindségli selyemfonal
eldallitasdhoz a fondnak két feladatot kell a legkevesebb hibaval
teljesiteni. Az egyik a megadott finomsagi szam pontos kifonasa,
amint az a fentiekben leirasra kerult.

A masik tényez6 a ,rendita”, a gubdkihasznalds. A legtobb
gubomindség feldolgozasanal 3,3 kg gubdbdl lehetett egy kilogramm
selyemfonalat eldallitani. Ha a fon6 a megadott normanal kevesebb
gubét hasznélt fel, az jutalmat kapott. A tobbletgubd felhasznalés
pedig emelked6 pénzbiintetést jelentett.

A renditat akkor javitotta a fono, ha a fozetek tisztitdsanal nem az
Osszes gubok szdlait huzta, hanem csak a goboseket. Ha a f6z6 a kefe
leallasa utdn mindjart felemelte a kefét és kivette a fozetet, akkor a
fondnak nem sok gubdszalat kellett tisztitani, és tobb szép grege
keriilt a motollara. Ha a fondé nem tisztitotta a fozet gubdszalait
megfelelden, akkor novelte a motollara futd fonalat, és javitotta a
renditajat, csak az kordds selymet eredményezett, és azt a
selyemszobaban dolgozé tisztitonak kellett sok munkaval rendbe
tenni.

A ,,fonas technoldgidja” c. fejezetben eléfordult selyemhulladékok
mind felhasznalasra kertltek valamilyen fonalgyarban. Ugyanis a
hulladékokbdl — készilt fonalak ugyan olyan jo fizikai
tulajdonsadgokkal rendelkeztek, mint maga a grege. A
selyemhulladék fonalakbol felsdruhazati szovetek késziiltek
altalaban.

Meg kell emliteni, hogy a macerati hulladékot gyakran egymagéban
hasznaltdk fonalgyartasra, mert a fonalon egész aprd, sotét
pontocskak jelentkeztek, ami a beldle késziilt szovetnek kiilonds
karaktert adott. Ennek a fonalnak ,,burett” nevet adtak.

A burett fonal jellegzetes sotét pottyei az 0sszetOredezett babok
darabkai, amelyek a macserati kirazasanal keletkezhettek.

62



A selyemszobaban végzett munkak

Selyemfon6dak selyemszobdja.

Régi selyemszoba, fal mellett a tisztitd allvanyok, kozépen a fondk
napi munkéjanak tarol6 allvanya

A fonok napi munkajukat elhelyezték a selyemszobaban, amit a
kovetkezd nap reggelén, egyénenkénti méréssel értékeltek. A mérési
eredmények bejegyzése nagy alaku konyvbe tortént, elére nyomott
oldalakkal. A fondk itt is szamozva jelentek meg.
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Munkasnovendékek leadjik a motringokal a selyemszobaban.

Fondk el6z6 napi munkdjanak mérése

A mérési konyvbe az lizemvezetd jegyezte be az adatokat. A
mérésnél a selyemszobédban dolgozok egyike segédkezett, aki
egymas utdn mérlegre tette — a fondk sorszdma szerint — a
motringkotegeket. Az lizemvezetd a gubomérd altal vezetett
gubokonyvbdl jegyezte be a fondénként feldolgozott gubd
mennyiségét, ami mellé az altala termelt selyemfonal sdlyéat irta. A
harmadik adatként a feldolgozott gubd és a beldle késziilt fonal
hényadosa, a rendita kerult. A renditat nem kellett minden fonénal
kiszdmitani, mert a ,,rendita konyv”’-bdl ki lehetett irni a vizszintesen
szerepld gubosuly és a fliggdleges oszlopban kozolt gregesuly
talalkozéasanal a rendita szdmait.

A mérési kdnyvben a csoportonkénti termelést, majd a fonoda
termelését kellett 6sszegezni, finomsagi szdmonként. A napi jelentés
két példanyban késziilt, az eredeti példany a csoportvezetokhoz
kertilt, akik kozolték a fondkkal az el6z6 napon termelt fonal
mennyiségét és a renditat.

64



A mérési konyv lapjai végul az irnokhoz keriltek, aki a fonok
munkalapjara beirta a termelési adatokat, a probafiizetekbdl a probak
eredményét és a munkdban toltott idot a bérszamfejtés elvégzéséhez.
Az irnoknal vezetett munkalapokon mar a fondk neve is szerepelt.

Tisztito allvany

A mérlegelés befejezése utdn megkezdddott a munka a
motringokkal, amihez a tisztitdallvanyra volt szikség. Az allvany
keményfa rudja 8x8 cm-es oszlop volt, 115 cm magas, amit 25-25 cm
hosszu, keresztiranyu talp tartott biztonsagosan. Erre a radra 2,5 cm
atmérdjli facsavarral rogziteni lehetett 90 cm hosszl és 8x4 cm-es
keményfa hasabot, amelyre két darab 1 cm atmérdjii és 25 cm hossza
koracélt rogzitettek tengelyként. A koracél tengelyre 23 cm hosszu
és 10 cm atmér6jli fa hengereket helyeztek el, melyek konnyen, lazan
forogtak. A hengerek nem estek le a tengelyrdl, mert a tengely véget
megvastagitottak. A tengelyek egymastol 48 cm-re kaptak helyet,
mert a két hengerre feltett motring hosszanak ez a tdvolsag felelt meg.
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A hengereket tartdé hasdbot a fliggélegestdl kissé elmozditva
hasznaltdk. A hasab felsd végét kiss¢ hatra tolva rogzitették a
facsavarral. Az erésebben vagy kevésbé dontott hasédbot a dolgozo
konnyebb munkavégzésenek érdekében allitottak be. A hengerpar
mogott 60x30 cm nagysagu fekete textilia fliggott, a kedvezotlen
fényhatasok kikuszobolésere. Az allvany rud jobb és bal oldalan 20-
20 cm hosszi motringtarold kapott helyet. Az allvanyokon fels6
vilagitast is igénybe lehetett venni. Az allvanyokhoz egy-egy szék is
tartozott.
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Munkasnovendékek a selyemmotringok tisztasagat vizsgiljak.

A selyem motringok tisztitdsa

A tisztitok kaptak egy-egy motringkéteget, azaz egy fond egész napi
munkajat. A motringokat 6sszekot zsineget —amelynek egyik végén
a fon6 szdma volt —, levette a tisztito és félretette. Abban az esetben,
ha sok tisztatalan szalrészt taldlt a kdteg motringjaiban, azt a tisztitd
csoportvezetének be kellett mutatni, aki a szammal ellatott zsineggel
egylitt kivitte a fonodai csoportvezetonek, aki a fononak bemutatta
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rossz munkajat, és kozolte, hogy mikor kell az tizemvezetdhéz menni
beszélgetésre.

A tisztito az elsd motringot feltette az allvany hengereire.
Megkereste a motring feluletén talalhaté fonalvéget. Kézbe vette az
otfogu sargaréz fésit — amelynek fogai és fogkozei 5 mm szélesek
voltak —, és a motring szalai kzé tolta. A sargaréz befiiz6 tit a fési
altal képzett hézagok kozé vezette, majd egy szines fonalat fiizott a
tiibe és athuzta a fésii résein. Az atflizott szines fonal végeihez
hozzavette a motring felsé végfonal véget és ezeket 6sszekdtotte. A
motring felsé végét azért kototte a befiizott fonalhoz, mert ha kézbe
vették a cérndzoban gombolyitasnal, nem kellett a kezd6fonalat
keresni, csak elvagtak a szines fonalat és kézben volt a motring
kezddfonalat.

A szines fonalra azért volt sziikség, mert err6l meg lehetett
kulonboztetni a motringok finomsagi szd&mét. A korébbi példanal
maradva a 18-20 den-es fonal szine a piros volt, ha k6zéjik mas
jelolo szinli motring keveredett, a hibat konnyen észre lehetett venni.
A munka folytatdsaként még haromszor hasznélta a tisztito az 6tagu
féstut és a befiiz6 tiit, de a befiizendd fonal mind harom esetben fehér
volt. Ez a négy beflizés nagyjdbdl egyenld tavolsagban volt
egymastol. Ezekre a beflizésekre azért volt sziikség, hogy a tisztitasi
munka soran ne kuszalddjanak a motring rétegei. Ezt kdvetden a
motring a beflizések altal négy részre volt osztva. Ezeket a részeket
rétegenként, figyelmesen meg kellett vizsgalni, és ha
megvastagodott, vagy hibas fonal részeket talltak, akkor azt Ki
kellett vagni. A kivagas utan kapott ket véget dsszekdtni mar nem
lehetett, mert megrovidiilt a kivagott résszel. Ezért a felfelé mend vég
folytatasat meg kellett keresni a motringban, legaldbb egyszer
korilvezetni, ekkor lehetett a két véget torzitas nélkul 6sszekotni

A négy beflizés utani munkdt annyiszor kellett elvégezni a
tisztitonak, amennyi hibas szalrészt talalt a koteghez tartozo
motringokban. Utana kapott egy masik kdteget. Ha az Gjabb kdteget
nem tudta befejezni, akkor méasnap a maradekkal kezdte a munkajat.

A tisztitasnal keletkezett fonalhulladék neve: ,,strazza”.
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Besodro gép, mellette a 4 cm hosszu fem’en vagott réz csé

A megtisztitott motringok a besodré gép kezeldjéhez keriiltek, aki a
besodro gépet kézzel hajtotta. A hajtokar tengelyének masik végén
17 cm atmérdji, szélén fogazott tarcsa  kapcsolddott
kupfogaskerekkel. A kupfogaskerék tengely méasik vége kampdban
végzodott. A géppel kapcsolodd munkavégzéshez tartozott 15 cm
hosszt, 3,5 cm atmérdji réz cso, melynek egyik vége, koriilbeliil 4
cm hosszan ferdén vagott volt.

A besodras a kovetkezoképpen tortént: a motringot a dolgozo
raakasztotta a gép kampojara. A ferdére vagott rézcsovet a kihuzott
motring belsejébe tette, amit a motringgal egyiitt a bal kezében
tartott. Jobb kezével a meghajté kart forgatta, és mivel a gép kampdja
is forgott, forgatta a rajta 1évé motringot is. A motringon
csavarvonalak keletkeztek, és amikor elég szoros volt a motring, a
tekerést abbahagyta a besodrd, a gép kampdjardl lehdzta a motringot.
A lehuzott motring véget becsusztatta a ferdén levagott cs6be. A
csovet kihuzta, és a motring besodrasa megtortént. Ezt a motring
alakot ,,baba” alaknak nevezték. Amikor az 0sszes tisztitott motring
besodrasa befejezddott, azok vaszonnal bélelt kosarakba kertiltek és
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a selyem raktéarba vitték, ahol finomsagi szdmok szerit lemérték.
Ezzel a méréssel fejez0dott be a fonoda egy napja.

Ha maér tobb példaban idéztem a 18-20 den-es grege-t, akkor azt is
megemlitem, hogy ebbdl a fonalbol 0,8 kg-ot allitott elé egy fonod
nyolc ora alatt, tiz orséval.

Hernyoselyem cérnazas

A tolnai fonoda tertiletén 1910-ben — els6ként a fonodak koziil — Uj
éplletben, Uj gépekkel elkezd6dott a hernydselyem fonalak
cérnazasa Erre a miliveletre sziikség volt, hogy a szovodék tetszetds,
kilonleges szdvetfeluleteket tudjanak a kdzonség részére felkinalni,
divatos szoveteket tudjanak a holgyek részére ajanlani.
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Tolnai selyemeérniazo. Epalt 1910-ben.

1910-ben épllt cérnazo épulet, melyet 1941-ben masodik emelettel
megemeltek
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A cérnazas azt jelenti, hogy két vagy tobb fonalat egyutt latnak el
csavarvonalakkal. Amikor a fonalakat csavarvonalakkal latjak el, azt
,sodrat”-nak nevezik. A sodrat meghatarozasa: méterenkénti
csavarvonalak szdma. (Példaul: ha 100 jobb sodrattal rendelkezik egy
cérna, az azt jelenti, hogy abbol a cérnabol egy méter hossza darabon
szaz jobb oldalrdl felfelé induld csavarvonal van. Ha bal sodraty a
cérna, akkor balrél felfelé indulé csavarvonalakat latunk.) A
csavarvonal az 4gakat egymashoz szoritja, igy nagyobb szakitoerdvel
rendelkeznek, a szOvés sordn nagyobb igénybevételt birnak ki,
kilénleges mintds szovetekhez lehet a cérnakat felhasznélni. Az
Osszecérnazandd fonalak szama attdl fiigg, hogy milyen célra
kivanjak felhasznalni. Egyetlen fonal is cérnazhato.

Tolnai selyemcérnazé. I. emelet.

Elsé emeleti cérnazo iizem 1910-ben

Nem csak az agak szamaval lehet kiilonleges cérnat eldallitani,
hanem a sodrat szdmok véltoztatasaval is. A sodratot azonban nem
lehet tetszOleges mértékig emelni, figyelembe kell venni az egyes
fonalfajtak ,kritikus sodrat”-at, amit tablazatbol lehet megismerni. A
kritikus sodratot meghaladd cérnazés elszakitja a cernat. A kritikus
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sodrat szoros kapcsolatban all a fonalak szakitoszilardsagaval. A
természetes szalas anyagok kozul a hernyoselyem szakitoszilardsaga
a legjobb: 4000 kg/cm?. E jo tulajdonsag miatt 4500-as sodrattal is
eldallithatok a hernyoselyem cérnak.

Ha fonalat sodornak, azaz csavarvonalakkal latjak el, azt mér
cernanak kell nevezni.

A csavarvonalak szerint kétféle sodratot kiilonboztetiink meg: az S
¢és a Z sodratot. Az S betli kozépso része jobbrol bal felé emelkedik,
a Z betlié balrol jobb felé. A cérndkon a sodrasiranyt szabad szemmel,
vagy nagyitoval, illetve miiszerrel is meg lehet allapitani.

Az S iranyu sodratot jobb sodratnak nevezik, a Z iranyat pedig bal
sodratnak.

A hernyoselyem cérndk utokezelésre szorulnak, ha magasabb
sodratot alkalmaztak. A magasabb sodrat fesziltséget kelt a
cérnaban, amit el kell tavolitani. A magasabb sodrattal rendelkezd,
nem utokezelt cérnak felhasznéldsa esetén a szovésmintdk nem
teljesednek ki megfelelden. Az utdkezelésre megfeleld hdmérsékleti
g6zt alkalmaztak.

Gombolyité gép

A cérnazasnal alkalmazott gépekbdl sajnos nem maradt meg az
emlékszoba szdméra, csak egy 6tmotollds gombolyito gep, melynek
miikodése ismertethetd.

A hernyoselyem fonalak cérnidzasa gombolyitassal kezdddott. A
fonodaban a grege motring formaban késziilt. A cérnazdgépeken ez
a fonalforma nem helyezhet6 el, ezért a gombolyitd lizemrészben a
herny6selyem motringok fonalat csévékre gombolyitottak, amit a
gombolyito géppel lehetett elvégezni.
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Gombolyito gep

A gombolyité gépeken 30 motolla dolgozott, amelyek egy
milliméteres horganyzott huzalbdl késziiltek. Ezek a motollak 19 cm
hosszi tengellyel rendelkeztek. A tengelyek veégei egy-egy
bemélyedésben biztonsadgosan foroghattak. Alattuk 50 cm-re, a gép
teljes hosszdban tengelyt csapagyaztak, rajta egymastol 19 cm
tavolsagban meghajté tarcsakat rogzitettek, melyeket a tengely
egyenletes sebességgel forgatott. A tarcsakra ranehezedett a csévék
furatdba helyezett tengely egyik, két cm-en megvastagitott, érdes
feliileti vége, ami a csévét forgatta. Ha a cséve megtelt, beldle a
tengelyt kihuzték, tres csévébe helyezték, a csévére a motring fonalat
rogzitették, és indulhatott az Ures cséve megtoltése.

A horganyzott huzalbdl készilt motollak meghajtast nem kaptak,
mert a rajtuk 1évé motringrol gombolyodd fonal forgatta a konnyti
motollékat.

A csévesor elott, a gép teljes hosszan, a szalvezetd rud végezte
mozgasat jobbra-balra. A gombolyit6 gépeket villanymotor hajtotta
meg. A motor oldalon fogaskerék rendszer forgatta a tengelyt. A
fonalvezet6 rudat, melyen a csévéknek megfeleld helyen rogzitették
a szlikséges mozgast.
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A gombolyito gép csévéinek mérete: hossza 12 cm, a csévetest 3 cm
atméroju, kozponti furattal ellatva, két végen 6 cm atmérdjii tarcsak
zartak a csévetestet.

A megtelt csévéket tliskékkel ellatott falapokra tlizdelték a
dolgozok. A megtelt lapokat a cérnazo gepek termébe vitték.

Gylris cérnazogép

A ,.gylrlis” elnevezés azért jellemzi ezeket a gépeket, mert egy
,»gyur’” a cérna képzésében fontos szerepet jatszik.

A gép elvi leirasa: a gombolyitobol szarmazod csévéket a gép felsd
részén négy sorban elhelyezett tiiskékre tlizték. A négy sor tiiskére
egymas felett azert volt sziikseg, mert ha minden orsénak harom vagy
négy agat kellett cérndznia, akkor az egymas feletti harom vagy négy
gombolyito orsonak kellett ellatni egy-egy cérnazo orsét. Ezekr6dl a
csévékrol a fonalat az ,,e” etetbhenger parhoz vezették, amelyek azt
a beallitott sodratnak megfeleld mértékben adagoltak.

A gytiriis cérnazas elve
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A fonalat az ,,sz” fonalvezetd szemen atvezették, majd a,,gy” gytiriin
1évé £ futd utan, az ,,0” orsdtengelyen 1évo ,,cs” csévére kotottek.

A fonalvezetd szem az orsétengellyel egy vonalban, fixen
helyezkedett el, de olyan megoldas is lehetséges volt, hogy a
fonalvezetd szem a ,p” gylriipaddal egyiitt lengett. Az utdbbi
megoldasndl nagy ballon keletkezhetett, amit ballontoré
felszerelesével ki lehetett kiiszobdlni.

A ballon képzddés ugy jott 1étre, hogy a fonalvezetd és a futd kdzotti
fonal szakasz kioblosddott, ,,ballonosodott”, mert a futoba fiizott
fonalat a futd gyorsan forgatta és a centrifugalis eré 6blositette a
cérnat.

Ezt a jelenséget nevezik a textiliparban ballonosodasnak.

A gyliripadon annyi kor alaku nyilést képeztek, ahdny orsoval
dolgozott a gép. Ez a nyilas olyan 4tmérdjii volt, ahol a cérnaval telt
,»CS” cséve atfért. Az egy milliméteres peremmel rendelkezd acél
gyuri a nyilds keriilete kortil foglalt helyet. Az acélgytri
kdzéppontjaban az orsot helyezték el.

A fut6 nagy ,,C” betih6z hasonl6 kicsi fém alkatrész volt, melyet a
gylrire r kellett pattintani, amibe a fonalat bevezette a gép kezeldje.
(A futo salya 1-3 grammot nyomott. Nagyobb finomsagu fonalak
cérnazasanal a nehezebb futd haszndalata volt az eldirds.) A cérnét az
orson 1évo csévére kototte, és mivel az orsd allandd sebességgel
forgott, a cérnat az eldbbiekben leirt szerelékeken keresztiil a csévére
csévélte. A futdoba flizott fonal huzta a futdt, amely surlodott a
gylirin. A surlodas, a centrifugalis erd, valamint a fonalfesziiltség
kovetkeztében a futdo fordulatszdma elmaradt az orsé
fordulatszamatél. Ez a fordulatszam kiilonbség eredményezte a cérna
felcsévélodését. A cérna sodratat, az orsoval egyiitt forgd futd adta
meg. A cérnazas e két miivelete — a sodras és a felcsévélés — tehat
folyamatos.

A megfeleld cséveformat a futopad fiiggdleges mozgasa alakitotta
Ki.

Az orsdk forgé mozgasukat a gépen korbe futd heveder biztositotta.
Cérnaszakadas esetén az orsokhoz tartozo kapcsoloval lehetett az
orsot megallitani.
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A cérndzd gépekhez tartozo csévék teljes hossza 12 cm. A csévetest
atmérdje 2,5 cm. A cséve test kozepén 0,5 cm atmérdjii furatot
helyeztek el, hogy az orsotengelyre helyezhetd legyen. A cséve test
végein 4,5 cm atmérdji tarcsak zartdk a cséve testet, de az egyik
végen, a zaro tarcsat 1,5 cm-rel beljebb rogzitették. Ez a tarcsavég
képezte a cseve aljat, ahol a kdzponti furattdl jobbra és balra 1cm
mély furatot képeztek, amibe az orsotengely melletti tlskék
helyezkedhettek el. igy a cséve stabilan foglalhatott helyet (izem
kdzben.

A kész cérndkat nem lehetett értékesiteni a gépekrdl leszedett
csévéken, azokrol a cérnat vagy le kellett gombolyitani, vagy
lemotollalni. A gombolyitast kapos csévere végezték. Ez a
kiszerelési forma ritkabban fordult eld.

A motringolds tulajdonképpen a gombolyitas forditott miivelete. A
gombolyitd ilizemben a motring formaban 1évé grege-t orséra
gombolyitottadk. A motringolasnal pedig a csévéken 1évé cérnat
motringforméara  alakitottak. = Ezeket a  motringokat a
selyemtisztitdsnal megismert modon befiizték, a motring rétegeit
megnézték, és a hibas részeket eltavolitottdk, majd kézzel
megsodortak, és a motring alsé végét a feliil 1év6 hurokba toltak. A
kész motringokat a selyemraktarba szallitottak.

Szbveshez a grege-t tobbnyire cérna formajaban dolgoztak fel.
(Errdl a témardl a hamtalanitasnal targyalunk bovebben.) A grege-
bol késziilt fontosabb cérnak a kovetkezok:

1.A ,trama”, melyet szovésnél vetiilék fonalként haszndlnak. 2-4
grege fonalat cérndznak 6ssze 80-150 sodrattal. Tehat a trama cérnak
alacsony sodratuak.

2. Az ,organzin” cérnat lancfonalként hasznaltdk a szovodék. A
lancfonalnak szdves soran tobbféle igénybevételnek kell ellenalini,
ezert a cérnazo lizemek az organzin cérnat 300-600 sodrattal lattak el
Siranyba, majd 2-3 ilyen elécérnat Z iranyban tovabb cérnaztak 400-
600 sodrattal.

3. A ,grenadin” cérna, hasonld az organzinhoz, csak valamivel
magasabb a sodrata.
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4.A ,krepp” cérna. Ha vékonyabb grege fonalakat hasznaltak
kreppeléshez, akkor akar 10 grege agat is 0sszecérnazhattak 2000-
3500 sodrattal. A krepp cérndk felhasznalhatdk lanc- és vetllék
fonalként is.

(Amikor 1910-ben a tolnai cérnazé izemben a termelés elindult,
akkor csak kreppel6 gépek dolgoztak. Arr6l nem maradt sehol,
semmilyen nyom, hogy hany &gl és milyen sodratd cérnakat
gyartottak.)

5. A ,muszlin” cérna egyetlen grege agbol késziilt, 1500 koriili
sodrattal.

Hernyoselyemfestés

Bezerédj Pal, miutan kilfoldi tanulmanyait befejezte, 1879-ben
vegleg hazajott, és nagybatyja rendelkezése szerint a hidjai birtokot,
vele a selyemtenyésztést, fonast, szovetkészitést — mint tulajdonos —
atvette. Ugyanebben az évben — Székesfehérvaron — orszagos vasart
rendeztek, amelyen nagynénjével, Bezerédj Amaliaval, mint
kiallitok, részt vettek. Amalia, Bezerédj Pal végleges hazatéréséig
vezette a hidjai birtok minden &géat. A vésaron bemutatni kivant
selyemgubodkat, fonalakat, kulonféle szines szdveteket Amalia
allitotta Ossze, és a targyakhoz tartoz6 magyarazé leirast Péllal
kdzosen készitették el.

Mivel a bemutatott targyak kozott szines szovetek — mint példaul
salak, kendék — is szerepeltek, tehat a festés modjarol is kozolhettek
néhany mondatot a leirasban, ami — sajnos — nem maradt meg az
utokor szdmara.

Bezerédj P&l palyafutasa soran sok alkalommal ajdndékozott szines
salakat holgyeknek, ami azt is bizonyitja, hogy — ha kezdetleges
modszerekkel is - de festettek hernydselyem fonalakat. Err6l a
témardl az egész ,,Bezerédj életmii” soran soha nem szerepelt
egyetlen sz6 sem, pedig kdlfoldon szovessel és festéssel is
foglalkozott.

Igaz, hogy joval késébb — 1957-ben — Bezerédj Pal tolnai gyaraban
kezdtek hernyoselyemcérna festéssel is foglalkozni. Tehat van
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lehetdség arra, hogy ezt a nem konnyi és sok kis részletbdl allo
tevekenységet is be lehessen mutatni azon személyek
visszaemlékezésével, akik ezzel dolgoztak. A visszaemlékezok:
Steinbach Ferencné, Fenyvesi Eva, Barath Gyorgy. A két utobbi
személy nemcsak munkatarsak voltak, hanem hazastarsak is lettek
sok évvel ezelott.

Az emlitett hdrom személy a technoldgiai adatokra nem emlékszik,
azaz mar nem tudték, hogy a kiilonféle vegyszerekbdl, festékekbdl —
az egyes szinek festésénél — hany dekat, vagy kil6t hasznaltak fel.
Ugyancsak hidnyozni fognak a festékflirdok pontos homérsékletei is
a festési folyamatok egyes részleteibdl. Tehat sem pontos suly,
héfok, vagy barmilyen adat a leirdasban nem fog szerepelni, de ezen
hianyossagok ellenére megismerhet6k lesznek a herny6selyem festés
apro részletei, amig a szép szines selyemfonalak becsomagolasra
keriltek.

Hamtalanitas

»A gubofozés menete” cimi fejezetben tisztaztuk a selyemfonal
szerkezetét, ami fibroinbol és szericinbdl all. A grege vagy ,,ecru”
(ekrt) selymek (nyersselymek) nem képesek a festékanyagot
magukba szivni, ezért kell a szericint teljesen eltavolitani a fibrointol.
A szericin eltavolitasat nevezziik hamtalanitasnak.

Hamtalanitast kétféle célbol végeztek. Amikor grege selymet
hamtalanitottak, azt gyengearami szigetelésre hasznaltdk. A masik
hamtalanitasi mod pedig a festés miiveletét eldzte meg.

A grege hamtalanitas menete: A fonodaban elkészilt fonalakat a
selyemraktarban taroltak, finomsagi szam szerint. A gyar termelési
osztdlya tartotta nyilvan, hogy a vevék milyen finomsagi szamu
,kabel selyemfonal”-bdl rendeltek.(A hamtalanitott grege fonalakat
»kabel- selyemnek nevezték.) A megfelelé finomsagh grege-bol
vetelezett a festdde, de nem csak azt a mennyiséget, amit majd
kabelselyemként kell a vevOnek elszallitani, hanem 35%-kal tobbet,
mert a hamtalanitas soran a fonalakbdl a szericin és nehany asvanyi
Osszetevd kimosadik, és marad koriilbeliil 65% fibroin, kdbelselyem.
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A festode harom helyiségbdl allt. A legnagyobb-ban kaptak helyet
a festokadak, melyeknek méretei valoszintileg 3 m hosszuak, 0,8 m
szélesek és mélyek voltak. A kédak egyik véget kozvetlenil az
oldalfal mell¢ allitottak, a masik végtol — amit kiils6 végnek neveztek
— kozleked6 folyosot képeztek. A kadak aljan — két sorban — 60 mm
atmérdjii, perforalatlan gbézcsovekkel Ilehetett a kadak vizét
melegiteni. A kadak melletti helyiségben a szaritdé és csomagold
uzemelt, amellett a laboratorium és az iroda.

Az els6é kadd a hamtalanitds céljara volt fenntartva. Miutan a
feldolgozand6 grege mar rendelkezésre allt, a kadat a sziikséges
szintig feltoltotték lagy vizzel (Holt-Duna vizzel) és elinditottak a
flitést is, kozben egy személy elment a kézi raktarba egy vodorrel,
amibe kimérte a sziikséges zsiralkohol-szulfonat-ot, azt bevitte, vizet
engedett ra és jol felmelegitette, majd keverni kezdte, hogy a
szulfonét teljesen feloldddjon. A feloldddott zsiralkohol-szulfonéatot
beledntotte a kadba, ahol elkeverték.

Kozben a kad kiilsé végére felhelyezték a ,,trepni”-t, ami nem mas,
mint egy négyzetméter nagysagu miianyaggal bevont tobb deszka,
melyeket egymastol 6t cm tavolsagban rogzitettek. A deszkak kozotti
tavolsagra azért volt sziikség, hogy a motringokbol kinyomdédé viz
elfolyhasson. A raktarbdl vételezett motringokat 40 mm atmérdju,
milanyaggal bevont rudakra Kkezdték rakni, rudanként 10-12
motringot. Amikor egy rad megtelt, azt rafektették a trepnire, majd a
kovetkezot is, Gigy, hogy a rudak egymdson fekiidjenek. Mindezt
addig folytattdk, mig a motringok el nem fogytak, és a trepnin mind
egymason fekudtek.

Amikor a vegyszeres fiird6 forras allapotba keriilt, a flitést elzartak.
A trepninél — a kad két oldalan — egymassal szemben allt két dolgozo,
¢s mindkettd ugyanazt a két rudat fogta meg egyik kezével €s mind a
két rudat beemelték a fiirdébe. A rudak végei a kad oldalfalan
fekiidtek. A tobbi rudat is az el6z6 kettéhoz hasonldan meritették a
fiirddbe. Amikor minden motring a riidon és a fiirddben volt, az elsd
radhoz mentek. Mindketten, a maguk oldalan megemelték az elsé
rudat, és egy-két motringot az ujjaikkal megfogtak, felemelték,
oldalra dontottek, majd elengedték, és igy a motringnak az a része,
amelyik feliil volt, helyet cserélt a flirddben tartdzkodott also résszel.
A forditas utan nem tették le a botot, hanem a kad belsd vége felé
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haztak, igy a motringok lebegtek a fiirddben. A botot letették, majd
kovetkezett egymas utan a tobbi bot, melyekkel az els6hdz hasonloan
jartak el.

Miutan minden boton megforgattak a motringokat, az dsszes botot
egyenként athuztdk a kad kiilsé végébe, usztatva a motringokat.
Ekkor ismét kezd6dott a motringok forgatasa az els6 szabaly szerint.
Ennek a forgatds-usztatas miveletnek folytatodni kellett koriilbelil
harom oran keresztll, megallas nélkil.

A motringok forgatasahoz hosszszari gumikesztyli hasznalata
kotelezo volt.

A harmadik ora vége felé a motringok kifehéredtek, a hdmtalanitas
befejezodott. Megkezdték az oblitést a kovetkez0 modon: a kad
lefoly6 vezetékét kinyitottdk, a forgatd par a botokat egyenként
magasra emelte, hogy a vegyszeres 1é kifolyjon a motringokbdl, majd
a trepnire fektette. (A bot felemelés — a vizes motringokkal — er6s
fizikai igénybevételt jelentett.) Amikor az utols6 boton 1évd
motringot is a trepnire fektették, addigra a kad kidr(lt, azt kimostak.
A kadat Holt-Duna vizzel feltoltotték és felmelegitették erds langyos
héfokra, majd a trepnirdl visszaraktdk a kadba a botokon 1évd
motringokat. Amikor a viz mar megfeleld hdfoka volt, ismét
elkezdték a forgatds-usztatds miveleteit, kétszer oda-vissza.
Kovetkezett ismét a viz leeresztése, majd feltdltés, melegités,
mozgatas, leeresztés és még harmadszor is meg kellett ismételni az
Oblitést, azért, hogy a motringok garantaltan vegyszermentesek
legyenek.

A harmadik oOblitéssel az Oblités is befejez6dott. A botokrol
elkezdték leszedni a motringokat a kovetkezdk szerint: két, esetleg
harom motringot emelt le az egyik dolgoz6, azokat dsszefogta a két
végeén, ¢s egy kissé megcsavarta Oket. Ezt a két, vagy harom
Osszecsavart motringot befektette a centrifuga als6- és oldalfal
talalkozasadhoz. A kovetkezd koteget az elsd folytatasaként helyezték
el. Ha korbe értek, az alaplapon folytattak az elsé korhoz hasonloan.
Utana az els6 sorban lefektetettekre rakodtak. Erre a rakodasi modra
azért volt sziikség, mert a centrifugélis er6 a forgorész faldra
szoritotta a motringokat. Ezzel a modszerrel el lehetett kerllni a
motringok rétegeinek kuszalddasat.
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A centrifugélds utan a motringokat ismét botokra raktdk, azokat
pedig kocsira helyezték. A kocsit betoltak a szaritoba.

Széritas utan az egy boton 1évé motringokat a falba rogzitett 60 cm
hosszu ¢és 10 cm atmér6ji fa hengerre toltdk, ahol mindegyik
motringot kézbe vették. A hengeren eligazitottdk, majd egyik
kezikkel a 16g6 motring szarai kdzé nyultak és egyszer-kétszer
ratitottek. Ezzel a mozdulattal rendezédtek a motringon beliill a
rétegek szalai. Ezzel a miivelettel elkésziilt a grege hamtalanitasa,
azaz a kébelselyem.

A hamtalanitasi miiveletek soran nagy gondot kellett forditani arra,
hogy az indulasnal a viz ne lobogva forrjon, vagy munka koézben a
motringok ne surlddjanak a kad falahoz, vagy a trepni simasagan
nehogy hiba adddjon. Ugyanis ezek az esetek a fonalak elemi
szalainak szakadasat okoztdk, amely jelenséget ,,sz0ros” jelzdvel
illettek. A szO6rosség mindség-romlast jelentett, és arcsokkenést vont
maga utan.

A rendezett motringokat kosarba raktak, lemérték és atadtédk a
cernazonak.

Kabelselyem kiszerelés

A hamtalanitott grege fonalakat ,kabelselyem”-nek nevezték. A
,kabel” jelzd wvaloszinlileg abbdl a ténybdl eredhetett, hogy
telefonkdzpontok szerelésénél a hamtalanitott hernydselymet —
hosszU tavon — szigetel6ként hasznaltak. Az alkalmazott vezetékeket
— a megfelel6 szigetelési érték biztositasa érdekében — kiilonboz6
vastagsagu hamtalanitott fonalakkal teljesen befontak. A sziikségnek
megfeleléen akar 8 -10 szigetelt vezetéket is szorosan egymas mellé
fiztek. Az 6sszeflizott szalak szalagformat képeztek, ahogy mondtak
,kabeleket” készitettek a kiilonféle telefonok és telefonkdzpontok
szereléséhez. A kabelselyem elnevezés feltehetden a telefongyarbol
Szarmazott.

A hamtalanitott grege fonalak motring alakban kerlltek a
cérnazoba, ahol kiszerel6 gépen a felhasznalo altal rendelt nagysagu
csévékre gombolyitottak azokat. Ezek a csévék 25, 37, 45, 110 mm
hosszu papir csévék voltak. A rovid csévékre minddssze néhany deka
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fonal fért csak, de ha ez volt a rendelés, ezt kellett késziteni. Sok
olyan cséve is készilt, amelyekre ket vagy harom motringrol kellett
csévélni a fonalat. A tobb agu csévék készitésénél arra nagy gondot
kellett forditani, hogy a megadott 4g szamok a csévélés kezdetétdl a
végeig folyamatosan meglegyenek.

Festés

A cérndzllzemben elkészitett trama és organsin cérndkat a
festodébe vitték. (Ezen cérnak tulajdonsagai €s felhasznalasa a
Cérnazés c. fejezetben olvashatd.) A kétféle cérnat egyszerre festeni
nem lehetett, mert a sodratuk nem egyezett. A kiilonb6z6 sodrata
cérnak kiilonb6z6 arnyalath szineket adtak.

A festddébe érkezett cérnat mindenekel6tt lemérték, majd ellattak
tétel szdmmal és névvel. Példaul: 2x20/22 trama 200 s/m, 19,5 kg,
tétel szam 10. Ez volt egy festésre érkezd fonal tétel nacionaléja,
ehhez még egyéb tudnivalok is kerlltek, de mar csak a kész szines
fonal csomagolasanal.

A tételszam helyett ,,parti szam” kifejezést hasznaltak a festddében,
mert — az elébbi példanal maradva — a 19,5 kg trama cérna képezett
egy festési mennyiséget, egy festési partit. A festési miiveletek alatt
arra nagyon Ugyelni kellett a dolgozdknak, hogy ahhoz a 19,5 kg -
hoz ne keriiljon méas partib6l egyetlen motring sem, mert a mas
partiban festett, ugyanolyan szinii motring — ha csak arnyalatban is —
de eltért a 19,5 kg-tol. A keveredés legnagyobb lehetGsége a kész
festett motringok csomagolésanal adodhatott.

A szinkartya a festés alapjat, kiindulé pontjat jelentette. Nem
egészen kartyalapra kell gondolni, hanem lapozhaté fiizetfélére,
melyben keskeny, 50 mm hosszu, fehér karton csikokra voltak a
kiilonféle szinli hernyoselyem fonalak felcsévélve, és rogzitve a
lapokon. A felcsévélés kézzel tortént és ligyeltek arra, hogy a fonalak
egymds mellett, parhuzamosan fekiidjenek, Minden szinbdl két
arnyalat volt lathatd a szinkartyaban. Az egyik egy arnyalattal
vilagosabb, a masik sotétebb volt. Ezt a két szinarnyalatot
»szinhatarnak™ vagy ,,szinvillanak” nevezték. A szinhatarok kozott
feltiintették a szin nevét és szamat, amelyekbdl azonositani lehetett a

81



szinhez tartozo receptet. Minden szinhez azért tartozott két arnyalat,
mert ha a festett tétel szine belefért a szinhatarba, az a tétel a
kivansagnak megfelelden festddott, és a vevé megvette.

A vevé — rendelés esetén — megnézte a szinkartyat és abbol
megnevezte azt a szint és a szamat, amelyikre szliksége volt. Gyakran
eléfordult, hogy a szinkartyan kiviili szinre volt sziikség. Ilyenkor két
eset fordulhatott eld: vagy hozta a vevé magéval a neki sziikséges
szinmintat a recepttel, vagy csak a szinmintat, recept nélkil. Az elsé
esetben a festéshez minden megvolt, esetleg csak egy két festék
hianyzott a festode raktarabol, de az rovidebb, hosszabb 1d6 elteltével
beszerezheto volt.

Amikor csak az 6hajtott szin recept nélkul allt rendelkezésre, az mar
fogésabb munkat jelentett. llyenkor a festode laborjaban allitottak
Ossze festékekbdl egy szint, amellyel kis minta-cérnakat festettek. A
kapott eredményt dsszehasonlitottak a kiildott mintaval. Ha nagy volt
az eltérés, akkor valamelyik szin mennyiségét novelték vagy
csokkentették. Arra is figyelemmel kellett lenni, hogy feljegyezzék
az egy-két grammnyi festéket, amit hozzaadtak a kifestésnél, mert a
kifestés végén el kellett késziteni a receptet, amivel a megfeleld szint
el lehetett érni a nagy tétel festésénél.

Ha a kifestés soran az egyik festékbol fél vagy egy egész grammal
tobbet vettek, akkor ki lehetett dnteni a f6zOpohar tartalmat és eldlrdl
kezdeni, mert festéket elvenni mar nem lehetett. Az elolrdl kezdést is
fel kellett jegyezni, s6t a miértjét is. Tehat ebbdl a kis példabol
lathato, hogy a kifestés nem volt egészen idegnyugtato ,,szorakozas”.
Ezt a ,jatékot” ,kifestés”- nek nevezték, és addig kellett folytatni,
amig a hozott mintat egyezonek talaltdk a labor mintdjaval. Ezzel
még nem lehetett az lizemszeri festést megkezdeni, mert a festode
altal jonak talalt mintat a vevovel jova kellett hagyatni. Ha a vevd
helybenhagyta a festode szinét, akkor megkezdhették az lizemszerti
festest.

A laborban rendeléseken Kivili szinkartydkat is készitettek,
melyekkel bdvitették a vevok valasztasi lehetdségeit.

A laborban — ritkdn — a kovetkezd vizsgalatokat is végezték:
szintart0ssagi vizsgalat, ami példaul a napfény hatasat meri a festett
hernydselymeken. A dorzsallosag vizsgalata a kopas- allésagrol adott
felvilagositast. A mosasalldsag pedig azt mutatta, hogy hany mosas
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utan veszit szinébdl a szines cérna. A mosasallosdg vizsgalathoz
tartozott még egy ellendrzés. [zzadas esetén eléfordulhatott, hogy az
0ltozék valamelyik része érintkezett az izzadt testrésszel és
kioldodott a festék. Megszinesedhetett mas ruhanemi is. Ezt a
jelenséget ,,lefogas”-nak nevezték.

Nézziik meg, egy festodei recept mit is tartalmazott? Mindenekel6tt
szazalékos aranyban kozoOlte azoknak a festékeknek a sulyét,
amelyeket hasznalni kellett az elérend6 szinti cérnak megfestéséhez.
A szézalékos ardnyok szambeli mértékét mindig a parti sulya
hatarozta meg. A partik sulya allandé volt, mondjuk 20 kg.
Kismértéki sulyeltérés, példaul plusz-minusz 0,5 kg, el6fordulhatott.
A meghatarozott parti sulyra azért is szikség volt, mert a partik
festése mindig 1000 liter vizben tortént. Ha a partik sulya és a
festéshez hasznélt viz mennyisége nem lett volna allando, akkor a
szlikséges festék mennyiséget nem lehetett volna meghatarozni. A
festend6é cérna sulydnak pontosan megadott szazalékat kellett
felhasznalni egy-egy festékbol.

Tegyuk fel, hogy egy szin megfestéséhez Ot festéket kellett
hasznalni. Ezek kozott lehetett olyan, amelyikbdl a parti sulynak a
nyolc szdzalékat kellett kimérni, de olyan festék is kellett, amelyikbdl
csak 0,3 szazalékra volt sziikség.

Az egalizdld vegyszer mennyiségének szlikségességét és mas
vegyszerek felhasznalasat, példaul ecetsavat is eléirhatott a recept.

Amikor a festendd parti sulya és allapota (trama vagy organsin)
rendelkezésre allt, akkor megkezdték a parti hamtalanitasat, mert
ebben az allapotban a szericin még rajta volt a fonalakon. Mind a
trama, mind az organsin cérnak hamtalanitasa egyez6 technologiaval
torténhetett, de a két cérnat egyazon technoldgiaval — ugyanarra a
szinre — nem lehet festeni, a két cérna kdzotti sodrat kiildnbség miatt.

Mondjuk festésre érkezett a festédébe 19,5 kg 2x20/22 den trama
280 s/m-ii parti, melyet ,levelibéka zold” szinre kellett festeni.
Mindent el6készitettek az induldshoz, ugyanazokat a munkakat
vegezték, mint ami a ,,Hamtalanitas” c. fejezetben leirasra keriilt. Az
egyforma munkavégzés a szaritasig folytatodott. Szaritas helyett a
kovetkezd kad végére fektetett trepnire raktak a botokon 1évo,
kifehéredett motringokat, ugyanis a festést a kovetkezd kadban
vegeztek.
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A hamtalanitéas vége felé¢ a kovetkezd kadat elokészitették festéshez.
Ehhez fel kellett tolteni Holt-Duna vizzel a kadat (1000 I). A
szlikséges festékeket — a receptnek megfelelden — a festode vezetdje,
vagy helyettese mérte ki a magaval vitt vodorbe, majd a vodrot atadta
a parti festésénél résztvevd dolgozonak, aki vizet engedett a
festékekre, jol felmelegitette és alapos keveréssel feloldotta a
festékeket, ugy, hogy a legkisebb festék gobdk is oldott &llapotba
keruljenek, és ne a kadban oldddjanak. Ha egészen pici festék gob a
festési folyamat sordn rétapadt egy fonalra és ott oldodott, az
szinezési hibat okozott.

A felhasznélt festékek nem Magyarorszagon kesziltek. Tobbnyire
német vagy svajci festékkel dolgoztak, nevilket nem lehetett konnyen
megjegyezni. Példaul: Xylenechtgrin és ehhez hasonld neveket
kellett megismerni, megszokni.

Egy masik vodorbe ,,egalizald” vegyszert is toltott a vezetd, a recept
utasitasa szerint. Az egalizalé gondoskodott arrdl, hogy a festésben
résztvevo festékek allanddan keverten legyenek, eés ne csapodjanak
ki. A feloldott festéket és az egalizalot a dolgozo a kadba oOntotte,
hoélapatszeri lapattal alaposan elkeverte.

A forgato paros mar a helyén allt. Kinyitottak a gézcsapot és gyors,
Osszehangolt munkaval a botokon 1évé motringokat a fiirddbe raktak
egymads utan, majd a botokon 1évé motringokat a ,,Hdmtalanitas™ c.
fejezetben leirtak szerint forgattdk. Ezt a flirdGbe helyezést és a
forgatast azért kellett mindig a leggyorsabban végezni, hogy a felll
1évé motring rész is minél elébb fiirdébe érjen, igy a motringok
minden része — kozel egy id6ben — részesiilt a szines fird6bdl. A
tovabbi Usztatas-forgatas mar a megszokott tempdban haladhatott.

A hernyoselyemfestés természetes, flitetlen homérsekletli vizzel
kezdédott. Csak a munka induldsanal inditotték a flitést, és ahogy az
Usztatast-forgatast végezték, gy melegedett a szines fiird6. Amikor
teljesen felmelegedett, a festés korulbelil a végéhez is ért.

A partik festésére nem volt meghatarozott 1d6, de a kész allapotnak
volt egy biztos ismertetdje: a fiirdébol eltiint a festék, a fiirdd
kitisztult, a festéket felvették a motringok fonalai.

A kovetkezd 1épés: kivettek egy motringot, centrifugaltadk, majd
hajszaritoval megszaritottdk. A megszaritott motring fonalait a
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szinkartydhoz hasonlitottadk. Ha a kartya szinhataraiba belefért, akkor
a parti festése készen volt, elengedték a fiirdovizet. Megkezdték az
oblitést a ,,Hamtalanitds” c. fejezetben leirtak szerint, de itt nem
kellett a botokat magasra emelni a motringokkal és Kirakni trepnire.
A harmadik fiirddbe megfeleld mennyiségii ecetsavat kevertek. Az
ecetsav lagy, kellemes fogast biztositott a motringoknak.

Vilagos szinre festett partiknal kevesebb Oblités is elegendd volt, de
az utolsonal ecetsavat hasznalni kellett.

El6fordultak olyan festés befejezések, amikor a parti szine nem fért
a szinhatarok kozé. llyen esetben a laborban kisérleteket kellett
végezni a helyes szin elérése érdekében, ami ritkan sikerult.
Sikertelen probalkozas esetén az elhibazott partit feketére festették
at.

Az ecetsavas kezelés utdn az Oblitvizet elengedték, és a
motringokat centrifugdba raktdk olyan maodon, ahogy azt a
,2Hamtalanitds” c. fejezetben ismertetésre keriilt. A viztelenitett
motringokat lenvaszonnal bélelt kosarakba raktadk, és a szaritd
helyisegbe vitték, ahol a motringokat botokra raktak, majd a szaritd
kocsira, azt pedig a széritoba toltdk. A megszaradt motringokat
egyenként a falba erdsitett 60 cm hosszil és 10 cm atmérdji fa
hengerre helyezték. A 16g6 motringok parhuzamos szérai kozé —
nyitott tenyérrel — benyultak, és tobbszor lefelé ltogetve eredeti
formajukra hoztak.

A hengerrdl levett motringot a dolgoz6 megcsavarta és két,
egymastdl 20-25 cm tavolsagba fektetett papirszalagra helyezte. Ez
utan még harom motringot fektetett az els6é mellé, utdna négyet a mar
fekvokre, ezt kovetden négyet a harmadik sorba, majd Gjabb négyet
a negyedik sorba. A szalagokkal 6sszefogtdk a négyszer négy
motringot, és a szalagokat leragasztottdk, majd masok -
csomagoldpapirba gongydlve — Kkiszéllitasra alkalmassa tették a
koteget. Mindegyik csomag nacionaléjat is felragasztottak, és a
raktarba vittek.

A Tolnan festett hernyoselyem cérnak dontd tobbségét a Selyemipar
szovodéiben — nyak- kend6 szovetként — dolgoztak fel. Kisebb
mértékben néhany kotdde hasznalt tolnai szines selyemfonalat
divatcikkek eléallitasahoz.
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Szovés

Miutdn a trama és organsin cérndk mar kiilonbozd szinben
rendelkezésre alltak, megkezdddhetett a hernyoselyem kenddk, salak
szoveteinek eldallitasa.

A szovetek elkészitéséhez a legegyszeriibb szovogépet szeretném
bemutatni, melynek alkatrészei, és miikodése az aldbbiakban
ismerhetd meg.

Szovo gép

A szovetek eldallitasahoz két fonalrendszerre van sziikség, a lanc-
és vetulékfonalakra. A lancfonalak szazai szorosan egyméas mellett
foglalnak helyet a ,Janchenger”-en (2), ahol a fonalak hossza tobb
szaz méter is lehet.

A lanchenger hosszat a gép szélessége hatarozta meg, atméréje 10
cm-tdl lehetséges, anyaga fa vagy fém. Végeit az oldaltarcsak zartak
le. A tarcsak belsé oldala sima, az érintkezett a lancfonalakkal. A
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kiilsé oldalt bordaztak, amivel erdsitették a tarcsakat. A henger
tengelye az egyik végen hosszabb és vastagabb, amire két-harom
menetben kotelet vezettek, ,,fékezés” (1) céljabol. A lanchenger
fékezésére azért volt sziikség, hogy a szovés sikjaban a lancfonalak
feszesek legyenek. Tulajdonképpen a lancfonalak a fékezés
ellenében huzo erot fejtettek Ki. A kotél egyik végét rogzitették a gép
vazan, a masik végét egykari emel6hoz kotottek, melyet sullyal
terheltek. A suly a karon eldre-hatra elmozdithaté volt, ezt a szovés
soran tudtdk megfeleléen beallitani. A szOvés folyaman, az
indulaskor beéllitott fékezOerd folyamatosan ndvekedett, amit
csokkenteni kellett. Ezt vagy a sulyok elvételével oldottak meg, vagy
— ha csak egy sulyt hasznaltak — azt a kar forgépontja felé helyezték
at. A lancfonalak megfeleld feszességét a gyakorlott szové meg tudta
allapitani, amikor tenyerét finoman ranyomta a lancfonalakra.

A fonalak felhengerlése a lanchengerekre kiilon mithelyben tortént.
Ehhez a miivelethez felvetdgépre volt sziikség, amelyhez nagy
allvany — sok feltiiz6 tiskével — tartozott. Hogy hany fonalat kellett
egymas mellé felhengeriteni, annak tobbféle feltétele adodhatott,
példaul a készitendd szovet szélessége ¢€s siirisége. Tehat a
feltételeknek megfeleld cséve szamot tiizték fel az allvany tiiskéire,
és azokrol az 6sszes fonalat egyszerre hengerelték fel.

A lancfonalak™ (3) 0Osszességét az ,iranyitohenger” (4) folé
vezették. Az iranyitohenger szerepe ennél az egyszerli gépnél csak
az, hogy a lancfonalakat a szovés sikjaba iranyitsa.

Az iranyitéhenger utadn a lancfonalak kozé ,,cséppalcak™-at (5)
vezettek, melyek altaldban kor keresztmetszetlieck voltak,
keményfabol késziiltek €s simara csiszoltdk Oket. Két cséppalca
esetén az elsd palca folé emeltek minden mésodik lancfonalat, a
masodik palca folé pedig azokat a lancfonalakat emelték, amelyek az
elsd palcanal alul maradtak. A két palcat végeiken egymastol 10 cm-
re Osszekototték, és az iranyitohengerhez erdsitették, igy szovés
kdzben a helylikdn maradtak. Cséppalcéakat azért alkalmaztak, hogy
az egymashoz tapadt lancfonalakat szétvalasszak, ne szakadjanak el.
Szakadas esetén Kis segitséget adtak, az egymashoz tartozo
lancfonalak 6sszekotésénél.
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A cséppalcak utan minden lancfonalat egy-egy nyiistbe fiiztek. A
nyust egy 30-40 cm hosszu fémszal, melynek két végén kor vagy
téglalap alak kis nyilas talalhato, ez a ,,felfiizé nyilistszem”, melynek
segitségével a ,nyiistkeret” (6) alsd ¢és felsd tartopalcdjara, a
Hhylistpalcara” felfiizhetdk voltak. A szal kdzepén nyilés taldlhato,
melybe egy lancfonalat fiiztek. A példaban felhasznalt egyszert
szovOgépen két nyiistkeretben helyezték el a sziikséges nylistoket,
melyekbe az 6sszes lancfonal felét az egyik, masik felét a masikba
fizték, ugy, hogy a lanchenger paratlan szamu (1,3,...99) fonalait az
els6 nylistkeretbe, a parosakat (2,4...100) a masikba fiizték.

A gép oldalfalanak fels6 részén 1év6 tengelyen — egymastol
megfeleld tavolsagban — két ,sikoltyu”t (12) helyeztek el. A
sikoltyuk 15 mm vastag, kor alaki alkatrészek lehettek, amelyek
keruletlikdn nuttal rendelkeztek. A sikoltyuk ndtjain atvetett zsindrok
egyik végét az egyik, a masik végét a masik nylstkeretre kotottek,
ennek kovetkeztében, ha az egyik nystkeret felfelé mozgott, akkor
a masiknak lefelé kellett elmozdulnia, mert kényszer- kapcsolatban
voltak.

A nyiistkeretek a ,,labitok”-kal (13) és az ,,excenterek”-kel (15) is
kapcsolatban voltak. Az egyik nyustkeret als6 léce az egyik
labitéhoz, a masik nylstkeret also léce a mésik labitéhoz volt kotve.
Mindkeét labitot egy-egy excenter mozgatott. A labitok csuklosan
rogzitett fém rudak, melyeknek egy-egy pontjan gorgét (18)
rogzitettek.

A szov6 excenter olyan kor alaku alkatrész, amelynek a
forgaspontja nem a kbzéppontban van, hanem valahol a kbzéppont és
a széle kozotti tavolsagon, igy forgasa kdvetkeztében minden
korulfordulas alatt a vele kapcsolatos labité goérgét megnyomta. A
masik excentert az els6hoz ellentétesen szerelték, és igy egyszer az
egyik excenter nyomta le a hozza tartozé labitét, majd a masik
excenter a masik labitot. Mivel a nyustkeretek a labitokhoz voltak
kotve, igy hol az egyik, hol a méasik nyustkeret emelkedett, illetve
stllyedt.

A nyiistszemeket elhagyo lancfonalakat a ,,borda” (8) nyildsaiba
fizték. A bordat a ,,bordalada” (7) tartotta szilardan.

A borda legjobban stiriiféstire hasonlitott. Fémbdl késziilt. Hosszat
a szOvOgép szélessége hatarozta meg, magassaga 10-15 cm lehetett.
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A borda két fogkdze csak olyan hézagot biztositott, amelyen egy
lancfonal atfért.

A bordaladat — két végén — egy-egy lab tartotta megfeleld
magassagban. A labak a gépvazhoz rogzitett csuklokkal lehetdvé
tették a bordalada mozgasat hatra-elére. A bordaladat a gép
»fotengely”-e (17) mozgatta az 6sszekotd kar (19) segitségével. A
bordalada két végén helyezték el a vetél6fiokot és mogotte a vetéld
vetOszerkezetét is. A szadnyilas létrejottének pillanatdban a
vetOszerkezet megiitotte a vetélot, ami atfutott a szadon a taloldali
fiokba, ahol lefékez6dott. (A szadnyilas magyarazata az alabbiakban
olvashato.) A vetél6 palyajat a bordalada biztositotta.

A vetiilék bevetése utan mar a szovet elérte a ,,mellhenger”-t (9),
majd az ,,érdeshenger”-t, végiil a ,,szovethenger”-re (11) csévélddott
fel.

A mellhenger csak a nevében henger. Tulajdonképpen olyan ives
sima felllet, amely a szdvetet a szOvés sikjabol a felcsévéles felé
iranyitotta.

Az érdeshenger gondoskodott a helyes felcsévéléshez sziikseges
feszességrol.

Térjlnk vissza a nyustkeretekhez! Amikor valamelyik excenter
megnyomta a labitojat, abban a pillanatban az egyik nystkeret
felemelkedett, a masik sullyedt. A lancfonalak is kovették a
nytiistoket, mert azokba voltak beflizve, igy a felemelt, illetve
stillyesztett lancfonalak kozott a ,vetéld” (16) a gép teljes
szélességében atfuthatott a lancfonalak kdzott, példaul jobb oldalrél
bal oldalra. Azt a szabad feliiletet, ahol a vetéld atfuthatott, szad”-nak
(15) nevezték. Amikor a vetéld a tiloldalra ért, abban a pillanatban a
fotengely az Osszekotd karral hatra 16kte a bordaladat, és a borda a
bevetett vetllékfonalat hatra tolta az eldtte bevetett vetiilékfonal
mellé. Tehat a nyers szovet hossza egy vetllékfonalnyival
novekedett.

Ebben a bekezdésben az eddig leirtak egy masodperc alatt
megtorténtek, majd a masik excenter mar megnyomta a maga
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labitjat, és most az a nyustkeret emelkedett, amelyik az elébb
sullyedt. Amelyik pedig az imént emelkedett, az most stllyedt.

Az imént képzddott szddba a baloldalon 1évd vetéldt 10kte at a
vetOszerkezet. Az excenterek, a 1abitok, a nyiistkeretek valtakozé
mozgéasa mindaddig folytatodott, amig valami miatt megallt a gép.

A vetéld géptipusonként valtozd hosszusaga lehet, 25 cm-tol.
Mindkét végén cstucsos kiképzési. A test négyzet keresztmetszetil,
fabol keszilt, egyik oldalan nyitott és belll Ures. Az Ures részben
rugos fémtiske talalhatd, melyre a fonallal telt cséve feltiizhetd és
befektethetd az iires részbe. A cséve elejénél, a vetéld oldalan
fonalvezetd nyilas talalhat6, melyen a cséve fonala kivezetddik a
szadon atfutd vetélobol.

A vetélobe helyezendd vetiilék csévéket a felvetd miihelyben,
specidlis gépeken toltik. Egy vetllék csévéere csak néhany deka
fonalat lehet felcsévélni, mert a vetéloben szlikos a hely, igy a vetiilék
cseve csere gyakori.

A szovés bemutatasahoz hasznalt szovogép abra a legegyszerlibb
gépi szovési modot mutatta be, ami elegendé ahhoz, hogy meg
lehessen érteni: a szovetkészités nem egyszerti munka. A fent leirt
szovési mod kozel allt a szovOszékkel torténd szovéshez, amivel
Bezerédjék dolgoztak, az ezernyolcszazas évek kozepén. Az akkor
készitett hernyoselyem szovetekbdl készitett kenddkkel és mas
kiegészitd textilidkkal — orszagos kiallitdson — dijakat nyertek.

Bezerédjék szovoszékén is volt lanchenger, amit valamivel
fékeztek. Valamilyen nyst- keretet is hasznaltak, kettt, melyekbe
beflizték a lancfonalakat. Labitojuk is volt kettd, csak nem excenter
mikddtette, hanem labbal nyomkodtak, hol egyiket, hol a masikat,
amivel szadat képeztek, amin kézzel atcslsztattdk a vetilékfonalat
valami vetéldszeri alkalmatossaggal. A szovdszéknek bordaladéja is
volt fabol, amit mozgatni lehetett elére-hatra. Minden vetés utan
kézzel kellett a bordaladat hatra hdzni, hogy a vetlleket a bordanak
nevezett alkalmatossdg beszoritsa a helyére. Szovet felhengerld is
volt természetesen, amivel — lanchenger segitségével — a sziikséges
lancfonal feszultséget elérték. Ezzel a szévési mdddal példaul olyan
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hernydselyem szovetet is eld tudtak allitani, amelybdl sélat lehetett
késziteni és adni Erzsebet kiralynénak, aminek nagyon orlt.

A Bezerédj-féle szovémiihelyben valdszinlileg a legegyszeriibb
kotéssel készitették a szoveteket, ez a kotés a ,,vaszonkotés”,
melynek magyarazata a kdvetkez6: nézziik meg az elsé €s masodik
lancfonalat, hogyan keresztezddnek az elsé ¢és masodik
vetiilékfonallal. Az els6 lancfonal az elsé vetiilékfonal f6lé
emelkedik, a maésodik vettlékfonal ala sullyed, a harmadik
vetulékfonalnal ismét folé emelkedik, a negyedik vetulékfonalnal
megint ala sullyed, és igy valtakozva folytatodik. A masodik
lancfonal az elsé vetiilékfonal al4 siillyed €s a masodik vetiilék f6lé
emelkedik, a harmadik vetilékfonalndl ismét ald sullyed, a
negyediknél folé emelkedik és igy tovabb. A harmadik lancfonal
kotése megegyezik az elsd lancfonallal, a negyedik lancfonal kotése
pedig a masodikkal, és igy tovabb. Ha ezt a szdvetet piros szinii
lancfonallal és fehér szinli vetiilékfonallal szovik, akkor — a fent
leirtak szerint —a kovetkez6t lathatjuk: az els6 lancfonal és az els6
vetlllék fonal taldlkozasanal a kdtéspont piros lesz, mert a lancfonal
van felll, a szinoldalon. Felette a masodik koétéspont fehér lesz, mert
a vetilék fonal van a szinoldalon és az fehér. A méasodik lancfonal és
az els6 vetiilék- fonal talalkozasanal a kotéspont fehér lesz, mert a
vetiilékfonal van a szinoldalon és az fehér. A felette 1év6 kotéspont
piros lesz, mert a lancfonal van a szinoldalon és az piros. Tehat egy
piros, fehér, aprokockas, pepita szovet készilt.

A fent leirt szdvethez két nylstkeretre van szikség, mert két
kiilonbozbden keresztez6dd lancfonal szerepel, itt kotéssel mintdzni
nem lehet. Ettd] fiiggetleniil kiilonb6z6 szinii, sodrat és finomsagu
lanc- és vetllékfonalak hasznélataval lehetett valtozatos szdveteket
eléallitani.

Az elképzelhetd, hogy az ezernyolcszdzas évek vége felé —
Bezerédjék — a szovOszéken szOhettek savolykotésii szoveteket,
harom esetleg negy nydstkerettel.
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UTOSZ0

Ha valaki kézbe veszi és elolvassa ezt a dolgozatot, valdszinii nem
fogja értékelhetd biralattal letenni, mert a leirtak mar sokak altal
elfelejtett iparagrél szolnak.

Err6l az elfelejtett iparagrol még emlékezetben, a selyem
muzeumban ¢és néhany meglévd irodalomban lehetett az akkori
valdsagnak megfeleld gyartasi technoldgiakat talalni, amelyekbdl
Osszeallitottam ezt a dolgozatot.

Gondolom, annyit elértem, hogy az egymas uténi technologiak
ismertetésével meg tudtam mutatni, hogy milyen sokféle és nem
egyszerli munkat kellett elvégezni ahhoz, hogy végleges eredményt
— szines szovetet — lehessen felmutatni.

Nyilvdnosan még soha senkivel nem beszéltem arrdl, hogy a
selyemtenyésztési technoldgia megitélése milyen volt a szocializmus
otven évében. En 1952-t3l csdppentem a hernyodselyem kozelébe,
majd 1957-t6]1 mar belekeriiltem a magyar hernydselyem életbe.
Tobb éven keresztiil Bezerédj Pal nevével sehol sem talalkoztam,
amikor egyszer a fonoda épulet foldszintjén volt dolgom, és egy
dsszehordott, dsszesepert szeméthalom tetején lattam egy keretezett
képet. Felvettem. A vildgossag felé mentem a képpel, az tUveglapot
kezemmel letoroltem és egy monoklis, jovidlis, idésebb urat
fedeztem fel a képen, melynek aljan kéziras is olvashat6 volt még:
»Bezeréd)”. A képet a taskdmban hazavittem, €s megkértem
aposomat — a kivalé fotosmestert — a kép restauralasara. Meg is
tortént. A kép széppé valt. Visszavittem a gyarba, és az iroddmban az
iroasztalommal szembeni falra helyeztem, ahol mindaddig
taladlkoztam Bezerédj Péallal, amig a fonodaban voltam. Tavozasom
utan a kép az emlékszobaba kertlt a bejarat kdzelébe.

A fenti torténett6l kezdve — a mai napig — Bezerédj Pal utan
érdekl6dom, és tobb Osszejovetelen beszélek az 6 munkassagarol, az
6 egyéniségérdl. Ugy érzem, ezzel tartozom annak a Bezerédj Palnak,
akit a szocializmus 6tven éve alatt sohasem emlitettek, pedig neki
kdszonhetd, hogy megteremtette a selyemipart és ezreknek juttatott
kereseti lehetdséget. Az altala épittetett fonoda még ma is all, és az
egész gyar Tolna nevét hirdeti idehaza és kilfoldon egyarant.

Steinbach Ferenc
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